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LE LORRAIN

FONDEE EN 1946, LA SOCIETE HAMPIAUX, DETENTRICE DE LA MARQUE LE LORRAIN,
met en ceuvre son savoir-faire technique et technologique au profit d’une gamme compléte

de détente, de matériel de soudage flamme et d'accessoires de sécurité.
Ses produits sont destinés aux secteurs d'activités suivants :

» Industrie lourde » Naval

» Métiers de précision » Construction/démolition et batiment
» Artisanat » Chauffage, ventilation et climatisation
» Nucléaire » Traitement de l'eau

» Aérospatial

LE LORRAIN a obtenu la certification ISO 9001, version 2015 (certificat FR19/81843074).
'entreprise maitrise la ligne compléte de fabrication et de qualité : du décolletage des pieces
détachées au montage et aux essais unitaires des produits LE LORRAIN, jusqu’a I'expédition.
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UNE OFFRE DE SERVICES
ET DES EXPERTS DEDIES !

Portée par une équipe et une stratégie de croissance ambitieuse, la société LE LORRAIN mise sur une nouvelle
dynamique ayant pour axe principal : 'innovation. Mettre a profit son expertise et son savoir-faire pour
accompagner ses clients a relever les défis auxquels ils font face, est primordial pour LE LORRAIN.

La société LE LORRAIN s’engage a apporter a ses distributeurs et utilisateurs, le meilleur niveau de service :
de la conception d’un produit sur-mesure au service apres-vente en passant par la qualification d’une installation,
et la formation afin d’assurer la meilleure utilisation et garantir la sécurité des utilisateurs.

Au-dela d’étre fabricant francais, I’entreprise LE LORRAIN se veut étre un partenaire qui ceuvre quotidiennement
a contribuer a la création de valeur ajoutée de I'activité professionnelle de ses propres clients via des services
et des offres personnalisées :

Bureau d’études :=| Visites préventives
I 1

Ecouter, comprendre et innover pour répondre aux exigences Réaliser un diagnostic complet de I’entreprise et étre
et besoins spécifiques des clients. Le Bureau d’études guidé dans la maintenance préventive de I'’ensemble des
accompagne les clients, de la rédaction d’un installations. La visite sur site est effectuée par un technicien
cahier des charges a la conception d’un produit sur-mesure. expert LE LORRAIN qui fournit un rapport détaillé avec les
bonnes pratiques a adopter et assure un suivi du transfert
des compétences techniques, sur I'utilisation du matériel.
& Assistance technique

Analyser une situation spécifique, qualifier une installation, & AS%lSta nce tech r!|q ue
conseiller sur le choix ou la maintenance du matériel speC|f|q ue aux reseaux gaz

par téléphone qu en présentiel. Besoin d’aide ? contactez Accompagner, conseiller, orienter, corriger ou rédiger
contact@lelorrain.fr ou le + 33 (0)3 83 35 47 98 un cahier des charges spécifique a la réalisation

ou a la maintenance d’un réseau gaz.

<7 Des bancs d’étalonnage
r@ Un service apres-vente

Maitriser les performances et la sécurité de vos installations. SAV

De I'étalonnage sur site ou en laboratoire dans notre usine, Réaliser des diagnostiques, une maintenance préventive
nous offrons des services d'étalonnage adaptés a tous vos et/ou réparer dans des délais définis selon les contraintes
besoins pour garantir la conformité de vos détendeurs. des utilisateurs.

E LE LORRAIN Académie

Transmettre, former, accompagner ses clients dans leur développement. LE LORRAIN ACADEMIE , organisme de formation certifié QUALIOPI
s’engage a fournir a chacun des apprenants un programme de formation adapté a leurs objectifs de développement.



NOS SERVICES

LE LORRAIN ACADEMIE

Formations

En tant que fabricant francais et partenaire, LE LORRAIN se doit de vous apporter un support
et de vous accompagner dans votre développement. Afin de répondre a vos demandes
fréquentes de formation, LE LORRAIN s’est structuré dans le but de devenir Organisme

de Formation.

Suivre une formation LE LORRAIN c’est faire le choix de :

» Une formation dispensée par le dernier fabricant
francais, mondialement reconnu depuis plus
de 75 ans.

» Des programmes de formation adaptés et
personnalisés selon les objectifs de développement.

» Des formations dans 'usine LE LORRAIN, pour
étre plongé au coeur des ateliers et bénéficier des
conseils de nos soudeurs les plus expérimentés.

» Des formateurs bénéficiant d’'une expertise
technique, acquise sur le terrain.

» Un accompagnement post-formation avec la
possibilité de contacter le support technique.

» Pouvoir prétendre a une prise en charge financiere,
grace a la certification Qualiopi.

o, Qualiopi »

processus certifié

E M REPUBLIQUE FRANGAISE

IS A

La certification qualité a &té délivrée au
titrer de: la calégorie daction suivante :
- Actions de farmalion

LE LORRAIN ACADEMIE a obtenu la certification
Qualiopi. Grace a celle-ci, vous pouvez prétendre
a une prise en charge de la formation.

Qualiopi est une marque de I’Etat qui certifie

la qualité des prestataires de formation.

Le processus d’accréditation a cette certification
Qualiopi est d’'une grande exigence et garantie
donc la qualité des formations dispensées.




Visites préventives

Un technicien expert LE LORRAIN
intervient et effectue un diagnostic
complet de votre entreprise :

Un inventaire de 'ensemble des installations
(réseaux gaz, chalumeaux, clapets anti-retour...)

Une vérification de I'état général des matériels
et correction des pannes aprés un diagnostic approfondi.

La fourniture d’un rapport détaillé avec les bonnes
pratiques a adopter.

Un suivi pour un transfert des compétences techniques
sur l'utilisation du matériel.

Au-dela du respect de la réglementation

qui s’impose aux employeurs, ce nouveau
service LE LORRAIN a pour but de : Retrouvez toutes
Augmenter la durée de vie des matériels et diminuer les informations

la probabilité des défaillances. sur nos services,
sur notre site

Eviter les consommations anormales de gaz. .
www.lelorrain.fr

Renforcer la qualité du travail et la productivité.

Améliorer les conditions de travail
du personnel et réduire les risques
d’accident graves.
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CHALUMEAUX SOUDEURS/ CHAUFFEURS Norme ISO 5172
OX/Acétylene

Type SO0

Chalumeau destiné aux travaux de brasure fine : pour les prothésistes dentaires ou bijoutiers.

Possible de fonctionner en OX/Propane

Rét. Capacité L. hors tout Poids standard Filetage Livré avec
en mm en mm en kg
010100 010a1 220 0.110 6 x100 6 becs
010140 01041 220 om0 6 x 100 de 102100 L/h

REF. 010100

Laiton nickelé
Lance coudée 120°

REF. 010140

Laiton poli
Lance coudée 90°

BECS ET BRULEURS
Monodard < Annulaire OX/Propane
i

Réf. Débit I/h Filetage Réf. Débit I/h Filetage
010010 10 6 x100 010013 40 6 x100
0100M 16 6 x 100 010014 63 6 x 100
010012 25 6 x 100 010015 100 6 x 100
010013 40 6 x 100
010014 63 6 x100
010015 100 6 x100

TABLEAU DE PERFORMANCES

Pression de service Pression de service . N Débit du bec d’acétyléne Diameétre du métal d’apport
R . P . Epaisseur a souder en mm

Oxygéne en dynamique en bar Acétylene en dynamique en bar enl/h enmm

1,3 0,3 0,1 10 Acier 0,6

13 0,3 0,2 16 Acier 0,6

13 0,5 0,3 25 Acier 0,6

13 0,3 0,4 40 Acier 0,6

13 0,3 0,5a07 63 Acier 0,8

13 0,5 0,8a10 100 Acier 1,0



CHALUMEAUX SOUDEURS/ CHAUFFEURS Norme ISO 5172
OX/Acétylene

Type SO

m LE LORRAIN
‘sindis in FAARGE

XNVIWNTVHD

Capacité L. hors tout

Réf. enmm enmm Poids en kg Description et sous-type Livré avec Filetage
010150 040a4 330 0,32 Lance laiton 8 x100
010355 0,40a4 330 0,33 Lance chromage dur 8 x 100

Lance laiton avec un embout fer 7becs de
010200 040a4 340 0,33 ) 40 a 400 1I/h 8 x100
pour recevoir les becs

Avec clapets anti-retour pare

010300 040a4 350 0,39 ) .
flamme incorporé

8 x100

Lance bi-becs avec espace

) 8 x100
d’écartement sur mesure

010270 2 Sur mesure Selon la longueur
1bec monté

; a chacune des deux
Lance bi-becs avec espace o L
d’écartement sur mesure extrémités, debit
010280 2 Sur mesure Selon la longueur ) au choix du client 8 x100
Avec clapets anti-retour pare

flamme incorporés

BECS ET BRULEURS Réf. Débit I/h Filetage

. 010261 25 8x100
Multidards Monodard

010262 40 8x100
[< » 010263 63 8x100

4 N =
010264 100 8x100
— 11 010265 160 8x100
010266 250 8x100
Réf. Débit I/h Filetage 010267 315 8 x 100
013202 400 8x 100 010268 400 8x100
010269 500 8 x 100

REF. 015101 étoile complete de 7 becs 40 a 400 I/h

TABLEAU DE PERFORMANCES

Pression de service Pression de service

CrTEENE D GO Ry A P e G C T Epaisseur a souder en mm Débit du bec en I/h Diametre du métal d’apport en mm
13 03 0,4 40 Acier 0,6
13 03 05207 63 Acier 0,8
15 0,5 082a10 100 Acier 1,0
15 0,5 1,0a16 160 Acier 1,2
15 0,5 16425 250 Acier 1,6
1.5 0,5 25340 315 Acier 2,0
15 0,5 40a5,0 400 Acier 2,4



CHALUMEAUX SOUDEURS/ CHAUFFEURS
OX/Acétylene

Type SOM

Chalumeaux particulierement destinés aux artisans plombiers et frigoristes.

REF. 012200 B =l

Réf. Sous-type ::‘::;ité :;‘h'::: ot Poids en kg Accessoire

012200 - 040a4 325 0.330

012201 ARPF 04024 340 0390 1lance en laiton rigide avec clé porte becs et 7 becs
012205 B 04034 325 0370 de 40 a 400 I/h et 2 lances malléables en cuivre recuit.
012203 ARPF 040a4 340 0.430

BECS ET BRULEURS

Lance malléable

Réf. Type
012010 Lance malléable
El:’ 012014 Lance malléable
012220 Lance malléable
i 012025 Lance malléable
012230 Lance malléable
| Pour garder sa souplesse, la lance doit étre recuite régulierement. 012040 Lance malléable
410120 Lance rigide

Multidards Monodard

Norme ISO 5172

Filetage

8x100
8x100
8x100

8x100

Débit en I/h
100

160

200

250

315

400

400

Réf. Débit I/h Filetage
' N
< 010264 100 8 x100
N Y 1:1 11

010265 160 8 x 100
. . . 010266 250 8 x 100
Réf. Débit I/h Filetage
Réf. Débit I/h Filetage 010261 25 8 x100 010267 315 8 x100
013202 400 8 x 100 010262 40 8 x 100 010268 400 8x100
010263 63 8 x100 010269 500 8 x100
REF. 015101 étoile compléte 7 becs 40 a 400 I/h
TABLEAU DE PERFORMANCES
Pressfon de service. Pre’ssic‘:n de service ) Erefbend e D Débit du bec en l/h Diametre du métal d’apport
Oxygéene en dynamique en bar Acétylene en dynamique en bar en mm
13 0,3 0,4 40 Acier 0,6
13 0,3 0,5a07 63 Acier 0,8
15 0,5 0,8a10 100 Acier 1,0
1,5 0,5 1,0a16 160 Acier 1,2
15 0,5 16a25 250 Acier 1,6
15 0,5 25a4,0 315 Acier 2,0
15 0,5 403a5,0 400 Acier 2,4



CHALUMEAUX SOUDEURS/ CHAUFFEURS Norme ISO 5172
OX/Acétylene

Type $1

XNVINNTVHD

Réf. Sous-type Capacité en mm L. hors tout en mm Poids en kg Accessoire Filetage
010425 - 2a10 430 0,700 1 Clé porte becs et 7 becs de 250 a 1000 I/h 12x150
010435 - 2a10 430 0,700 1 brlleur multidards de 1000 I/h 12x150
010422 ARPF 2a10 460 0,700 1 Clé porte becs et 7 becs de 250 a 1000 I/h 12x150
010440 ARPF 2310 460 0,700 1 brlleur multidards de 1000 I/h 12x150

BECS ET BRULEURS

Multidards Monodard
1:1
Réf. Débit I/h Filetage
015411 250 12 x 150
iH 015412 315 12 X150
015413 400 12 150
Réf. Débit I/lh Filetage
015414 500 12 x 150
014401 1000 12 x 150
015415 630 12 x 150
015416 800 12 x 150
015417 1000 12 x 150

REF. 010426 étoile porte becs compleéte de 7 becs 250 a 1000 I/h

TABLEAU DE PERFORMANCES

Pression de service Pression de service . N L. Diameétre du métal d’apport
Oxygéne en dynamique en bar Acétyléne en dynamique en bar EpsiseuSiscuds Sane ERchn s enlin enmm

15 0,5 16425 250 Acier 1,6

15 0,5 25340 315 Acier 2,0

15 0,5 40a5,0 400 Acier 2,4

15 0,5 502a6,0 500 Acier 3,0

15 0,5 6,0a8,0 630 Acier 4,0

15 0,5 8,0a10 800 Acier 4,0

15 0,5 10 1000 Acier 4,0



CHALUMEAUX SOUDEURS/ CHAUFFEURS Norme ISO 5172
OX/Acétylene

Type S2

REF. 010500 K J

Doit fonctionner avec 4 bouteilles
4 : acétylene groupées (cf. p. 59 et 61)

Réf. Sous-type Capacité en mm L. hors tout en mm Poids en kg Accessoires Filetage
010500 - 10 a 45 580 1,300 1clé porte becs et 6 becs de 1000 a 4000 I/h 14 x 150
010535 - 10 a 45 580 1,300 1 brlleur multidard de 4000 I/h 14 x 150
010520 ARPF 10445 620 1,400 1clé porte becs et 6 becs de 1000 a 4000 I/h 14 x 150
010540 ARPF 10 a 45 620 1,400 1 brdleur multidards de 4000 I/h 14 x 150
010590 - 10 580 1,200 1bec de 1000 I/h 14 x 150

BECS ET BRULEURS

Monodard Multidards

REF. 015531 REF. 015532 REF. 015530

Réf. Débit I/h Filetage
015502 1000 14 x 150

1:1
015503 1250 14 x 150
015504 1600 14 x 150 Réf. Débit I/h Filetage
015505 2500 14 x 150 015531 3000 14 x 150
015506 3150 14 x 150 015532 3500 14 x 150
015507 4000 14 x 150 015530 4000 14 x 150
REF. 010501 étoile porte becs compléte de 6 becs 1000 a 4000 I/h
TABLEAU DE PERFORMANCES
Epaisseur max a souder Pression OX Pression gaz Débit maxi OX Débit maxi acétylene Unité de puissance
en mm en bar en bar enl/h enl/h en kW (kilowatts)
45 3 0,3 4400 4000 49



CHALUMEAUX CHAUFFEURS Norme ISO 5172
OX/Propane

Type SO

Chalumeau chauffeur/braseur livré avec 3 brlleurs multidards.

| \f’ 3

XNVINNTVHD

L. hors tout Poids

Réf. Sous-type enmm o Filetage
013200 - 340 0,330 8x100
013210 ARPF 340 0,330 8x100
BECS ET BRULEURS
Annulaire Multidards
o ©O o o
C 1:1 o0 oo 0 : So i
— o o oo
P2 P3 1:1
Réf. @ percage Filetage
013261 12/10 8 x100
013262 16/10 8 x 100 Réf. Débit g/h Filetage
013263 18/10 8x100 013201 120 8x100
013264 20/10 8 x 100 o132 220 8x100
013265 2210 8 x100 013221 300 8 x 100
TABLEAU DE PERFORMANCES
Epaisseur max . . -~ o Débit maxi Unité de puissance
de chauffe en mm Pression OX en bar Pression gaz en bar Débit maxi OX en I/h RO E KW (kilowatts)
4 15 0,3 555 80 3,90



CHALUMEAUX CHAUFFEURS Norme ISO 5172
OX/Propane

Type $1

Chalumeau chauffeur/braseur livré avec 3 brlleurs multidards.

REF. 014400

L. hors tout en mm Poids en kg Filetage
430 0,700 12x150
BECS ET BRULEURS
Annulaire
Réf. Débit I/h Filetage
015441 600 12 x 150
015442 900 12 x 150
11 015443 1200 12 x 150
Multidards
1:1
Réf. Marquage Débit I/h Filetage
o% go 014402  Bec propane nl 800 12 x 150
C? OO 014403  Bec propane n°2 1000 12 x 150
014404 Bec propane n°3 1200 12 x 150
N°1 N°2 N°3
TABLEAU DE PERFORMANCES
Epaisseur max Débit maxi Unité de puissance

de chauffe en mm Pression OX en bar Pression gaz en bar Débit maxi OX en I/h R e KW (Kilowatts)

10 2 03 220 315 8,06



CHALUMEAUX CHAUFFEURS Norme ISO 5172
OX/Propane

Type fortes épaisseurs

Ces chalumeaux sont particulierement destinés aux gros travaux de chauffage et de formage.

XNVIWNTVHD

\
L. hors tout en mm Poids en kg \ L. hors tout en mm Poids en kg
1080 1,400 \ 580 1,300
Réf. Sous-type Livré avec
600206 ARPF un brileur de 6 kg/h
600208 ARPF un braleur de 8 kg/h
600210 ARPF un brdleur de 10 kg/h
600620 OX/Tétrene  un brlleur de 10 kg/h
010550 ARPF un brdleur de 10 kg/h
010551 Sans ARPF  un brdleur de 10 kg/h




CHALUMEAUX CHAUFFEURS
OX/Propane

Type fortes épaisseurs

BECS ET BRULEURS

Multidards

Norme ISO 5172

Filetage
14 x 150
14 x 150
14 x 150

Filetage

14 x 150

Filetage
14 x 150
14 x 150
14 x 150
14 x 150

Unité de puissance
kW (kilowatts)

Réf. Débit en g/h Filetage
600617 2000 14 x 150
600618 3000 14 x 150
REF. 600617 REF. 600618 REF. 600614
600614 4000 14 x 150
Multidards (utilisé aussi pour le propyléne)
Réf. Débit en g/h
600615 6000
600616 8000
600608 10000
Réf. Débit en g/h
600609 10000
Annulaire
Réf. Débit en g/h
015524 1500
‘ 015525 2000
015526 3000
4 015527 4000
TABLEAU DE PERFORMANCES
i Pression OX en bar Pression gaz en bar Débit maxi OX en I/h DB (e
de chauffe en mm eng/h
45 4 0,7 18375 2625 128,00



CHALUMEAUX CHAUFFEURS Norme ISO 5172
OX/Propane

Grandes longueurs POUR GROS TRAVAUX

Le rateau de chauffe est composé de 10 becs multidards (débit de chaque bec 1000 I/h), inclinaison de la lance a la demande.
Il existe une variante : 5 becs 7 dards/bec. Fonctionne aussi au GAZ naturel, nous contacter.

REF. 600602

XNVIWNTVHD

REF. 600604

Chalumeau option roulettes

Réf. Description Larg. en mm L. hors tout en mm Poids en kg
600601 Réateau 5 becs multidards 10 1080 1,400
600601 Réateau 10 becs multidards 200 1080 1,400
600601 Rateau 10 becs multidards avec roulette 230 1080 1,600

BECS ET BRULEURS

Braleur rateau

o0 Réf. Marquage Débit g/h Filetage
(el elye]
oo 600605 OX/PRO 1000 12 x125

TABLEAU DE PERFORMANCES

Epaisseur max . . e 0 e . Unité de puissance
D
de chauffe en mm Type Pression OX en bar Pression gaz en bar ébit maxi OX en I/h Débit maxi gaz en g/h KW (Kilowatts)

25 Rateau 5 becs 4 07 9187 1300 64,00

50 Réateau 10 becs 4 07 18375 2625 128,00



CHALUMEAUX CHAUFFEURS Norme ISO 5172
OX/Acétylene ou OX/Propane

Type DH3

REF. 017000

Chalumeau chauffeur haute
pression a mélange dans la téte
particulierement destiné a la chauffe
ou au décalaminage de pieces de fortes
épaisseurs. Livré sans brlleur.

Réf. Filetage L. hors touten mm  Poids en kg
Entrée
017000 20x150 D - OX 1200 2,4

20 x150 G- GAZ




CHALUMEAUX CHAUFFEURS Norme ISO 5172
OX/Acétylene ou OX/Propane

BECS ET BRULEURS

DH3 OX/Acétyléne T
_/
Réf. Débit en I/h Poids en kg Pour le brlleur DH3 OX/Acétylene, il est impératif de
posséder des cadres OX et AC de 8 bouteilles équipées
017001 6000 032 de détendeurs gros débit et des ARPF correspondants.
017002 8000 0,32
DH3 OX/ Propane -
-
Réf. Débit en g/h Poids en kg
017030 7000 0,32 [
017031 10000 0,32
017032 14000 0,32
| —

TABLEAU DE PERFORMANCES

Epaisseur max de Unité de puissance

chauffe en mm Pression OX en bar Pression gaz en bar Débit maxi OX en I/h Débit maxi gaz en I/h KW (kilowatts)
80 6 07 9000 8000 acétylene 97,44
70 4 1 25725 14700 propane 179,00

XNVINNTVHD




CHALUMEAUX SOUDEURS / COUPEURS BASSE PRESSION Norme ISO 5172
Pour le soudage : OX/Acétylene et pour le coupage : OX/Acétylene ou OX/ Propane

Type SCO G

Ce chalumeau, par simple changement de buse, permet
de découper ou souder. Sur des petites épaisseurs,

il évite les fortes déformations lors des découpes.

Ses tétes de coupe de petites taille le rendent plus
économique. Tout en étant tres Iéger et trés maniable, il
est particulierement recommandé pour les postes

de soudage portables.

Réf. Sous-type Capacité en mm L. hors tout en mm Poids en kg Accessoire

Etoile compléte 7 becs+ 2 tétes de

201531 Soudeur/coupeur 320 0,450 coupe 7 et 10/10 + intermédiaire

+ Soudage Etoile compléte 7 becs+ 2 tétes de
201541 Soudeur/coupeur/ARPF de 0424 320 0,515 coupe 7 et 10/10 + intermédiaire
201530 Coupeur .« Coupe 330 0.450 L\vre gvec 2 tétes de coupe
jusqu’a 50 acétylene 7 et 10/10
201540 Coupeur / ARPF 330 0,515 Livré avec 2 tétes de coupe

acétylene 7 et 10/10

TETES DE COUPE Réf. Gaz Calibre Epaisseur de coupe en mm

201514 Acétylene 5/10 05a3
Pour les réglages et consommations des tétes de coupe, o N
o 201515 Acétylene 7/10 3a10
se référer au tableau page 33.
201516 Acétylene 10 /10 10 a 25
201517 Acétylene 12/10 20a50
301515 Propane 7110 3al10
301516 Propane 10 /10 10 a 25
1:1
201551 Piece intermédiaire soudeur

BECS ET BRULEURS Monodard

Multidards ) Réf. Débit I/h Filetage
[< 010264 100 8x100
11

4 D
010265 160 8 x 100
N D4 11
Réf. Débit I/h Filetage 010266 250 8x100
010261 55 8 %100 010267 315 8 x 100
Réf. Débit I/h Filetage 010262 40 8x 100 010268 400 8x100
013202 400 8 x 100 010263 63 8 x 100 010269 500 8 x 100

REF. 015101 étoile compléte 7 becs 40 a 400 I/h

TABLEAU DE PERFORMANCES

Pression de service Oxygéne Pression de service Acétylene Diametre du métal d'apport

O RER I BT D RER R By Epaisseur a souder en mm Débit du bec en I/h d'Acétylene —
13 03 04 40 0,6
13 03 05307 63 0,8
15 0,5 08210 100 10
15 0,5 1,0a16 160 12
15 0,5 16425 250 1.6
15 0,5 25340 315 2,0

15 0,5 4,0a5,0 400 2,4



CHALUMEAUX COUPEURS A BASSE PRESSION Norme ISO 5172
OX/Acétylene ou OX/Propane

Type DV-MP1

Chalumeau a mélange préalable (basse pression) permettant une coupe de meilleure qualité et un travail avec un réglage a faible pression.

Ouverture de I'oxygeéne de coupe par une gachette (levier) de coupe sur le coté facile a actionner a I'aide du pouce de la main droite.

Fonctionnement Acétyleéne ou Propane par simple changement de téte de coupe.
Les chalumeaux sont livrés nus.

T B i

XNVIWNTVHD

REF. 204675 R yTYs)

La version TITAN DV-MP1 ne peut fonctionner qu'avec un mélange d'oxygene et de propane ou de gaz naturel. La grande longueur du tube
mélangeur ne permet pas de travailler en toute sécurité avec un mélange oxygene + acétylene qui manquerait de stabilité.
Les chalumeaux sont livrés nus.

Pour TOUTES autres longueurs et inclinaisons, nous consulter K )

Réf. Type Sortie Description Entrée Longueur en mm Poids en kg
s . 16 x 150 D

201675 Coupeur DV-MP1 MP1 Coude a 90 16 X150 G 480 1,2
R . 16 x 150 D

204675 Coupeur DV-MP1 TITAN MP1 Coude a 120 16 x150 G 750 1,35

TETES DE COUPE Pour les réglages et consommations des tétes de coupe, se référer au tableau page 33.

Réf. Gaz Calibre Epaisseur de coupe en mm
780A07 Acétylene 7/10 3210
780A10 Acétylene 10/10 10420

2 780A15 Acétylene 15/10 20360
780A20 Acétylene 20/10 60 a 100
780A25 Acétylene 25/10 100 2180
780A30 Acétylene 30/10 180 a 300
780P07 Propane 7710 3a10

11 780P10 Propane 10/10 10420

e

780P15 Propane 15710 20a60
780P20 Propane 20/10 60 a 100
780P25 Propane 25/10 100 a 180
780P30 Propane 30/10 180 a 300
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CHALUMEAUX COUPEURS NAVAL BASSE PRESSION

Tous gaz

Type DV1R

Norme ISO 5172

Un chalumeau a mélange préalable (basse pression) permettant une coupe de meilleure qualité et un travail avec un réglage a faible pression.
Fonctionnement tous gaz, par simple changement de tétes de coupe.

Les chalumeaux sont livrés nus.

Le faible encombrement

du coude porte buse, REF. 202670

et la finesse de la téte

de coupe permettent ! L—R—
d’araser les toles de 2
maniére précise

et/ou de retirer les E
cordons de soudure. |

Réf. Sous-type

202670 DV1R Top Naval

202685 DVR Top Naval ARPF

202673 DV1R Top injection

202683 DV1R Top injection téte a 180°

TETES DE COUPE Pour les réglages et consommations des tétes de coupe, se référer au tableau page 33.

L. hors tout en mm

480

520

480

520

Poids en kg

1,060

1100

1180

1180

Réf.
702C07
702C10
702C15
702C20
702C25
702C30

Réf.
720A10
720A15
720A20
720A25
720A30

Spécificité

Report du mélange au niveau du coude porte-buse

pour plus de sécurité.

Gaz

Ethylene ou propane
Ethylene ou propane
Ethylene ou propane
Ethylene ou propane
Ethylene ou propane

Ethyléne ou propane

Gaz

Acetylene
Acetylene
Acetylene
Acetylene

Acetylene

Calibre
71/10
10/10
15/10
20/10
25/10
30/10

Calibre
10/10
15/10
20/10
25/10
30/10

Epaisseur de coupe en mm
3al10

10220

20 a60

60 a 100

100 a 180

180 & 300

Epaisseur de coupe en mm
10a 20

20260

60 a 100

100 & 180

180 & 300



CHALUMEAUX COUPEURS HAUTE PRESSION Norme ISO 5172
Tous gaz

Type DH1

Chalumeaux coupeurs haute pression fonctionnant sur le principe du mélange de I'oxygene et du gaz combustible dans la téte.
Ce type de mélange assure a l'utilisateur une minimisation des retours de flamme.

Ouverture de I'oxygéne de coupe par une gachette (levier) de coupe sur le coté facile a actionner a I'aide du pouce de la main droite.
Il existe une version équipée d’un robinet de coupe en lieu et place de la gachette. Chalumeau livré nu.

REF. 201700

[.

XNVIWNTVHD

REF. 201750

Grandes longueurs disponibles, idéales pour les opérations de ferraillage.

Réf. Sous-type L. Hors tout mm Poids en kg Description

201700 DHI1G 470 1,200 Gachette

201720 DHIG - ARPF 520 1,200 Gachette

201722 DHIR 470 1,200 Robinet

201721 DHIR - ARPF 520 1,200 Robinet

201750 DHIG 770 1,200 Gachette - Coude a 120°
201760 DHIG - ARPF 820 1,200 Gachette - Coude a 120°

23



24

CHALUMEAUX COUPEURS HAUTE PRESSION Norme ISO 5172

Tous gaz

Type HP1
Type HP1 blindé
Livré nu

REF. 202450

Coude a 120°

\Bl REF. 202460

Coude a 180°

REF. 200400
Coude a 90° ARPF
Type HP1 ouees
Livré nu REF. 252460
Coude a 120° ARPF
REF. 252850

Coude a 180° ARPF

REF. 200450

Coude a 120°

REF. 250400

Coude a 90° ARPF

REF. 250450

Coude a 120° ARPF




CHALUMEAUX COUPEURS HAUTE PRESSION Norme ISO 5172
Tous gaz

Type HP1 et HP1 blindés

Les chalumeaux sont livrés nus.

STANDARDS

Les deux atouts majeurs de cette gamme de produits sont la robustesse, la simplicité de fonctionnement et d’entretien.

Tous les chalumeaux coupeurs haute pression de type HP1 2
fonctionnent sur le principe du mélange de I'oxygéne et du gaz |:g
combustible dans la téte. Réf. D Senptoniet Longueurenmm  Poids kg c
sous-type <
m
Ce type de mélange assure a I'utilisateur une minimisation des Jé
retours de flamme. 200400 90 470 1120 x
Optimisation de sa prise en main de part sa poignée ronde et la 200450 120° 470 1120
position du levier (gachette) de coupe. Le coude a 120° facilite
I'oxycoupage de piéces au sol en permettant a I'utilisateur de
Y pag P P 202450 Blindé +120° 470 1,270
rester debout ou a distance.
202460 Blindé +180° 480 1,350

BLINDES 250400 90° + ARPF 530 1150

Les chalumeaux blindés sont dédiés aux travaux difficiles.

250450 120° + ARPF 530 1150
Les trois atouts majeurs de cette gamme de produits sont : o
Plus robuste grace a son blindage extérieur. 252400 ?“Anss; 90 530 1,300
La forme de son coude porte buse permet
une meilleure résistance de I'ensemble. 252460 ?'X]s,f; 1207 530 1,300
Une Iégéreté conservée malgré le blindage. Blindé +180°
252850 + ARPE 530 1,380

Bl une simplicité de fonctionnement et d’entretien.
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CHALUMEAUX COUPEURS HAUTE PRESSION
Tous gaz

Type HP1 grande longueur

Norme ISO 5172

REF. 203610

Coude a120°

REF. 203600

Coude a 90°

REF. 202852

Blindé
Coude a 120°

REF. 202860

Blindé
Coude a 180°

REF. 253600
REF. BLINDE 202855
Avec ARPF

Pour toutes autres longueurs de 60cm a 6m, nous consulter.

Réf. Sortie céne Longueur en mm Poids en kg

203610 G1 1000 16

Réf.

202850

Sortie céne

Gl

REF. 202850

Blindé coude a 90°

Longueur en mm Poids en kg

1000 19



CHALUMEAUX COUPEURS HAUTE PRESSION Norme ISO 5172
Tous gaz

TETES DE COUPE Pour les réglages et consommations des tétes de coupe, se référer au tableau page 33.

Pour chalumeaux type DH1 et HP1
Les tétes de coupe G1sont a trois cones, mélange dans la téte.

OX/ACETYLENE

(@]
=
Réf. G1 Calibre el -
coupe en mm =
<
205A07 7/10 32410 o
c
205A10 10/10 10425 X
205A12 12/10 25450
205A16 16/10 50 a 80
205A20 20/10 80 a 120
205A25 25/10 120 a 200
11 205A30 30/10 200 a 300
e
OX/PROPANE
Réf. G1 Calibre Tl
coupe en mm
200P07 7/10 3410
200P10 10110 10a25
200P12 12/10 25a50
200P16 16/10 50 a 80
200P20 20/10 80 a 120
200P25 25/10 120 a 200
» 200P30 30/10 200 2 300
e
OXY/PROPYLENE (OU GAZ SIMILAIRE)
Réf. G1 Calibre Epeliames
coupe en mm
205T07 7/10 32410
205TI0 1010 10425
205T12 12/10 25350
205T16 16/10 50380
205720 20/10 80 4120
205725 25/10 120 a 200
11 205730 30/10 200 a 300
e
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CHALUMEAUX COUPEURS HAUTE PRESSION Norme ISO 5172
Tous gaz

TETES DE COUPE Pour les réglages et consommations des tétes de coupe, se référer au tableau page 33.

Pour chalumeaux type DH1 et HP1

CHAUFFE RENFORCEE OX/GAZ NATUREL OU OX/PROPANE

Téte de coupe pour Chalumeau type HP1 Monobloc haute résistance, permet de découper jusqu’a 360 mm.
Montage sur chalumeau HP1 avec écrou @17 réf. 200429.

Réf. Type Calibre

850014 Simple couronne de chauffe 40/10

850015 Double couronne de chauffe 40110

DERIVETAGE OX/ACETYLENE

Permet I'oxycoupage au plus prés de la tole ;
réduit le temps de meulage.

Epaisseur de dérivetage
en mm

Réf. Calibre

205D20 20/10 Maxi 80

GOUGEAGE OX/ACETYLENE

Permet de chasser les cordons de soudure (dessoudage).

Epaisseur de gougeage

Réf. Calibre

en mm
205G16 16/10 maxi 10
205G20 20/10 maxi 15

205G25 25/10 maxi 25



CHALUMEAUX COUPEURS HAUTE PRESSION Norme ISO 5172
OX/Acétylene ou OX/Propane

Type HP2

Chalumeau coupeur manuel permettant de couper des épaisseurs de 300 a 900 mm par simple changement de téte de coupe. Ouverture de
I'oxygéne de coupe par robinet. Fonctionne a tous les gaz par simple changement de téte de coupe.
Livré nu. Possibilité de modifier la longueur a la demande.

RéE. :n Hn(:: tout ::i:; standard
203400 760 3750
203405 800 3750
203410 850 3780

._ LE LOMR AV S

REF. 203400,

type HP2 90°

REF. 203410,

type HP2 180°

REF. 203405

type HP2 120°

FABRICATIONS SPECIALES
OXYCOUPAGE DE FORTES EPAISSEURS
NOUS CONSULTER

29
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CHALUMEAUX COUPEURS HAUTE PRESSION
OX/Acétylene ou OX/Propane

TETES DE COUPE Pour les réglages et consommations des tétes de coupe, se référer au tableau page 33.

Pour chalumeaux HP2/G2

OX/PROPANE

Tétes de coupe démontables pour chalumeaux machine ou manuel.

Epaisseur

Réf. Gaz Calibre
de coupe en mm

230P30  Propane 30/10 200 a 300
230P35  Propane 35/10 300 a 400
230P40  Propane 4010 400 500

230P45  Propane 45/10 500 a 600
230P50  Propane 50/10 600 a 750
230P55  Propane 55/10 750 a 900

230P60  Propane 60/10 900 a 1050

OX/PROPANE

Tétes de coupe monoblocs machine chauffe renforcée.
Elles sont destinées a la démolition :

Réglage OX =10 bars min.

Réglage gaz = 0,8 bars min.

Réf.

203P35

203P40

203P45

203P50

203P55

203P60

Calibre

35/10

40/10

45/10

50/10

55/10

60/10

Epaisseur

Norme ISO 5172

de coupe en mm

300 a 400

400 a 500

500 a 600

600 a 750

750 a 900

900 a 1050

Réf. Gaz Calibre
230A30 Acétylene  30/10
230A35 Acétylene  35/10
230A40  Acétylene 4010
230A45  Acétylene 45/10
230A50 Acétylene  50/10
230A55 Acétylene  55/10
230A60 Acétylene  60/10
Réf. Gaz Calibre
230P70 Propane 70/10
230P80 Propane 80/10
230P90 Propane 9010

Epaisseur
de coupe en mm

200 a 300
300 a 400
400 a 500
500 a 600
600 a 750
750 a 900

900 a 1050

Epaisseur
de coupe en mm

600 a 900
800 a M0

1000 a 1300



CHALUMEAUX COUPEURS MACHINE

OX/Acétylene ou OX/Propane

Type longueurs spéciales sur demande

Norme ISO 5172

Fabrication sur demande

REF. 230850

~ TYPE GD3 AVEC

. VANNE OX DE COUPE
Voir réf. téte
de coupe pages 27 et 28

Trois arrivées avec deux robinets de
réglage et une vanne 1/4 de tour a
boisseau sphérique pour I‘'oxygéne de
coupe. Entrées M16x150D pour I'oxygéne
de chauffe, M16 x150D pour I'oxygene
de coupe, M16 x150G pour le gaz
combustible.

Fourreau standard diam. 32 mm.
Longueur standard du fourreau 350

mm. Livré sans crémaillere ni téte

de coupe. Fonctionne avec tous gaz
combustibles par simple changement de
téte de coupe. Recoit des tétes de coupe
type HP1 (adaptable G1) de 7 a 40/10,
permettant des coupes de 3 a 360 mm
d’épaisseur. En option : crémaillere, autre
filetage d’entrée.

Chalumeau machine congu pour
la sidérurgie, notamment pour la
découpe de billettes en coulée
continue. Recoit des tétes de
coupe dont le cone est de type
853 et sont équipés d’origine

d’un systeme de refroidissement.

Fourreau standard diam. 50
mm. La téte de coupe, la
longueur du chalumeau et les
filetages d’entrées sont fonction
de linstallation a laquelle le
chalumeau est destiné.

REF. 230400
TYPE HP2 MACHINE

Voir réf. téte
de coupe page 30

Chalumeau machine a trois arrivées
(robinet, vanne et refroidissement en
option). Entrées 16 x 150D pour I'oxygene
de chauffe, 20 x 150D pour 'oxygéne de
coupe, 16 x 150G pour le gaz combustible
(en option refroidissement eau, entrée

et sortie 16 x 150D). Fourreau standard
diam. 50 mm. Longueur hors-standard

du fourreau a préciser a la commande.
Livré sans crémaillere ni téte de coupe.
Fonctionne avec tous gaz combustibles
par simple changement de téte de
coupe. Recoit des tétes de coupe type
HP2 (adaptable G2 ou cone adaptable
853) de 30 a 70/10, permettant des
coupes de 300 a 800 mm d’épaisseur.
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CHALUMEAUX COUPEURS MACHINE Norme ISO 5172

TYPE COUPEX OX/PROPANE TYPE COUPEX OX/ACETYLENE
+ OPTION ARPF + OPTION ARPF

REF. 220400 REF. 220410

Trois arrivées avec deux robinets de réglage et une
vanne pour I‘'oxygene de coupe. Entrées 16 x 150D

pour OX de coupe, 16 x 150G pour Propane ou Acétyléene.
Fourreau @ 32 en option ARPF et autres filetages
d’entrées sur demande. Recoit les tétes de coupe
COUPEX OX/Propane ou OX/Acétylene permettant

des coupes de 3 a 300 mm. Filetages d’entrées

sur demande.

TETES DE COUPE Pour les réglages et consommations des tétes de coupe, se référer au tableau page 33.

OX/ACETYLENE o Epaisseur de coupe  Pression de service
en mm en bar
220A10 3/25 3,5 OX/03
220A12 25/50 50 OX/04
220A16 50/80 6,0 OX/05
220A20 80/120 70 OX/06
220A25 120/200 9,0 OX /07
1 220A30 200/300 10,0 OX/07
R&f. Epaisseur de coupe Pression de service
en mm en bar
220P10 3/25 350X/03
220P12 25/50 5,0 0X /04
220P16 50/80 6,0 0X/0,55
220P20 80/120 70 0X/0,6
220P25 120/200 9,0 0X/07
220P30 200/300 10,0 OX /0,7




TETES DE COUPE - TABLEAU GLOBAL DES PRESSIONS DE REGLAGES ET CONSOMMATIONS HORAIRES

Parameétres de coupe

Calibre téte de
coupe

710

10/10

12/10

16/10

20/10

25/10

30/10

35/10

40/10

4510

50/10

55/10

60/10

Epaisseur
en mm

3a10

10a25

25a50

50 a 80

80 a 120

120 a 200

200 a 300

300 a 400

400 a 550

550 a 700

700 a 800

800 a 900

850 a 950

OX coupe

8210

8210

8a10

8a10

84a10

8a10

Pression de réglage en bar

OX chauffe™ AD
15 0,3
15 0,3
15 0,3
15 0,3
15 0,3
15 0,3
15 0,3
15 0,3
15 0,3
1,5 0,3
1,5 0,3
1,5 0,3
1,5 0,3

* Données complémentaires pour les tables oxycoupage

| Ces résultats sont obtenus en laboratoire. lls sont une moyenne et
peuvent fluctuer suivant :

» Lutilisateur
» Les conditions d’approvisionnement des gaz utilisés

» Les pertes de charge éventuelles dues aux longueurs de tuyau
» L'état du matériel
» Le nombre de clapets anti-retour

INFORMATIONS GENERALES GAZ

Dénomination du gaz

Propylene
Ethylene
Propane
Méthane
Acétylene

MAPP

C3H6

C2H4

C3H8

CH4

C2H2

C4H10

Formule chimique

Température
de fusion gaz + OX

2883°
2909°
2830°
2730°
3160°

2640°

GPL

0,5
0,5
07
07
0.8
0.8
0,8
0,9

0,9

Type d’entrée
bouteille

TYPEE
TYPEE
TYPEE
TYPEE
TYPEH

TYPEE

OX chauffe + coupe
enlitres/ h

650 /1100

1200/ 2200

1700 /3000

2800 /5600

7000 /15000

13000 /25000

21000 /37000

36000 /56000

54000 /68000

68000 /79000

78000 / 84000

83000 /90000

88000 /10000

Consommation horaire

AD en litres/ h GPL en litres/ h

150 200

200 300
0

300 400 T
>

400 500 cC
T

550 700 >
Cc

750 900 x

900 1100

1100 1200

1100 1200

100 1200

100 1200

100 1200

100 1200

Pression nominale

des bouteillesen bar

7

170

7

196

Nom des marques
industrielles

Flamal 29
Flamal 31
Propane
Gaz naturel
Acétylene

MAPP



