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Meules sur tige
2.2 Outils de polissage

2.1




IEXI VIEULAGE ET POLISSAGE (A L'AIDE D'OUTILS A LIANT) = MEULES SUR TIGE

MEULAGE ET POLISSAGE
(a l'aide d'outils a liant)

INFORMATIONS TECHNIQUES ET INFORMATIONS PRODUITS

Meules sur tige de LUKAS

MEULAGE EFFICACE ET PROFESSIONNEL

Les meules sur tige LUKAS sont des outils de meulage de
haute qualité a longue durée de vie qui offrent des perfor-
mances d'enlévement de matiére élevées. Elles sont parfaites
pour procéder efficacement a |'usinage d'ébauche, a I'ébarbage,
a la préparation et a la reprise des cordons de soudure et a
|'ébavurage.

Nous proposons une gamme de meules sur tige disponibles
dans différentes formes, tailles et finitions pour toutes vos opé-
rations, de la coupe a l'usinage de précision, de maniére a ce
que vous ayez toujours I'outil de meulage parfaitement adapté
a votre application. Les meules sur tige LUKAS sont congues
pour le meulage de matériaux tres divers (acier, acier moule,
acier a outils, fonte, alliages d'aluminium, alliages de titane et
de nickel, plastique, verre, céramique, etc.).

EKR

Corindon rose

* ok v

NK

Corindon normal

ok v

HK
Mélange EKW/NK

ok e

SIC-ALU

Carbure de silicium vert

& %k e

CERAMIQUE

Grain céramique et
corindon monocristallin

QUALITE

Le meulage couvre un large éventail d’'opérations, de la coupe
grossiéere a l'usinage de précision. Ce vaste champ d'application
nécessite des meules sur tige offrant un juste équilibre entre per
formances d'usinage et durée de vie tout en permettant d'obtenir
la qualité de surface souhaitée. La fabrication de meules sur tige
de qualité implique de connaitre les conditions dans lesquelles
les outils seront utilisés, de choisir les matieres premiéeres appro-
priées et de savoir les combiner de la bonne maniere.

m ABRASIF
Pour chaque application, LUKAS vous propose I'abrasif

adapté aux matériaux avec lesquels vous travaillez qui répondra
a vos besoins. L'apergu ci-aprés indique toutes les matiéres pre-
mieres utilisées pour la fabrication des meules sur tige LUKAS.
Vous trouverez |'abréviation de I'abrasif utilisé dans la partie qua-
lité de la référence produit des outils LUKAS (voir a droite).

EKD

Corindon rouge foncé

EKbr
Corindon rose,
type marron

HKD
Mélange EKW/EKD

RKD

Mélange de corindon
rouge foncé et rose

NDW

Mélange de
corindon normal,

de corindon rouge
foncé et de corindon
monocristallin blanc

ke

* ok

Ces qualités sont disponibles en stock sur demande

EKW

Corindon blanc

MK
Mélange EKR/NK

MKD
Mélange NK/EKD

SICdkI

Carbure de
silicium foncé

HOK
Meélange de
corindon globulaire




REFERENCE DES MEULES SUR TIGE

= MEULAGE ET POLISSAGE (A LAIDE D'OUTILS A LIANT) [ IEXII

a reférence produit contient toutes les informations importantes

Toutes les valeurs et tous les identifiants importants des outils
de meulage et de polissage a liant LUKAS sont indiqués dans

la référence produit, ce qui facilite le choix de I'outil approprié.
'apercu ci-apres indique les différents éléments et leur contenu.

REFERENCE QUALITE
o (@ o
[ |
| | | | | |
I I I I
FORME _ LONGUEUR ABRASIF DURETE IMPREGNATION
DIAMETRE TIGE TAILLE DU GRAIN LIANT  FACULTATIVE

n TAILLES DE GRAIN SELON IS 525

De gros a tres fin, la valeur numérique de la taille
du grain est indiquée clairement dans la partie qualité de la
référence produit.

gros moyen fin
12 30 80 240
14 36 100 280
16 46 120 320
20 54 150 360
24 60 180 400
- = 220 800
- - - 1200
- - - 2000

DURETE SELON IS0 525

La dureté fait référence a la force avec laquelle le liant
retient les grains abrasifs sur la meule. Elle est déterminée a
|'aide d'outils de mesure spéciaux. Des lettres sont utilisées
pour indiquer le degré de dureté. La dureté augmente selon
|'ordre alphabétique.

extrémement| trés trés | extrémement

souple | moyen | rigide
souple souple p Y 9

rigide rigide

LIANT

Le liant assure la fixation des grains abrasifs sur la
meule. Les principaux types de liants selon la norme ISO 525
sont les suivants :

Liant vitrifié :
=V = liant vitrifié

Le code apres I'identifiant du liant est une désignation interne.

Liant organique :

" BA = liant résineux

® R = liant caoutchouc ou liant utilisant d'autres élastomeéres
® RF = liant caoutchouc, renforcé

IMPREGNATION (FACULTATIVE)

Limprégnation peut améliorer les propriétés de meu-
lage de tous les liants vitrifiés, en particulier pour I'usinage de
certains aciers :

" Lu = avec résine
= W = avec cire

MEULAGE ET POLISSAGE
(a I'aide d'outils a liant)




MEULAGE ET POLISSAGE
(a l'aide d'outils a liant)

JEXI VIEULAGE ET POLISSAGE (A L'AIDE D'OUTILS A LIANT) =

INFORMATIONS TECHNIQUES

Qualites et domaines dapplication

A partir des multiples possibilités présentées ici, nous avons créé
une gamme intégrant différentes formes et dimensions dans des
qualités éprouvées. Ces meules sur tige sont disponibles a partir

Référence/Qualités

Vitesse de
coupe V.
m/s

acier moulé trempés

g EKR env.
S Corindon rose 20-35
NK-BA soft
@ Corindon normal env.
® exempt de fer et 40-50
de soufre
HK env.
S Corindon blanc et .
™
corindon normal 40-50
Céramique
& Grain céramique env.
© et corindon 30-50
monocristallin
SIC-ALU env
@ Carbure de :
3]
silicium vert 25-40
EKWbr env.
- C?rlndon blanc, 25-40
: ; ype marron
RKD env.
Corindon rouge .
foncé et rose 30-50
[ NK-BA dur env.
: Corindon normal 40-50
MK env.
Corindon rose et y
corindon normal 30-50
NDW
Corindon rouge foncé, env.
== corindon normal et 10-30
monocristallin
- EKW env.
Corindon blanc 20-35
EKbr env
Corind b :
-— tonn on rose 40-50
ype marron
HOK env.
— Corind .
T = orindon 5-20
“’ globulaire

Acier/ Aciers alliés/

du stock. Les recommandations de qualité permettent d'obtenir
des conditions de fonctionnement optimales.

. adapté

. parfaitement adapté
Matériaux

Acier et acier

e Alliages
. moulé résistants| . e
Aciers d’aluminium,

5 q ala rouille, aux Fonte oyl
aoutils A A de magnésium
acidesetala 3
et de cuivre

chaleur

Alliages de Plastique/ Verre/
titane et de bois/ céramique/
nickel caoutchouc carbures




= MEULAGE ET POLISSAGE (A LAIDE D'OUTILS A LIANT) [ IEXII

INFORMATIONS TECHNIQUES

Vitesses pour outils de meulage

MEULAGE ET POLISSAGE
(a I'aide d'outils & liant)

Vitesse de coupe recomm ée v, (

- 47700 95500 191000 286500 382000 477500 601600 763900
- 31800 63700 127300 191000 254600 318300 601600 509300
- 23900 47700 95500 143200 191000 238700 300800 382000
n 19100 38200 76400 114600 152800 191000 240600 305600
n 15900 31800 63700 95500 127300 159200 200500 254600
= n 11900 23900 47700 71600 95500 119400 150400 191000
E n 9500 19100 38200 57300 76400 95500 120300 152800
j_g - 7300 14700 29400 44100 58800 73500 92600 117500
é 4800 9500 19100 28600 38200 47700 60200 76400
E 3800 7600 15300 22900 30600 38200 48100 61100
g - 3000 6000 11900 17900 23900 29800 37600 47700
m 2400 4800 9500 14300 19100 23900 30100 38200
u 1900 3800 7600 11500 15300 19100 24100 30600
“ 1600 3200 6400 9500 12700 15900 20100 25500
m 1200 2400 4800 7200 9500 11900 15000 19100
m 1000 1900 3800 5700 7600 9500 12000 15300

Vitesse (tr/min)




JEXI VIEULAGE ET POLISSAGE (A L'AIDE D'OUTILS A LIANT) =

CONSEILS EN MATIERE DE SECURITE

securite lors du meulage

VITESSES PERIPHERIQUES

Nos meules sur tige sont fabriquées selon les normes les plus
récentes et sont soigneusement contrélées et testées. Leur
sécurité d’utilisation correspond a la norme EN 12413.

SECURITE

La sécurité d'utilisation d'un outil de meulage est
une caractéristique de qualité fondamentale. Lors
de I'utilisation et du stockage des meules sur tige,
respectez toujours les réglementations relatives a la
sécurité et a la prévention des accidents ainsi que les
recommandations de sécurité de la FEPA.

Nous fabriquons des meules sur tige avec liants vitrifiés ou rési-
neux pour une vitesse périphérique maximale accrue de 50 m/s.

MEULAGE ET POLISSAGE
(& l'aide d'outils a liant)

La vitesse périphérique maximale est limitée
par les facteurs suivants :
Nos produits sont livrés avec une étiquette de sécurité

o s WN=

Masse (poids) de la meule sur tige
Forme de la meule sur tige
Diameétre de la tige

Longueur de montage de la tige
Matériau de la tige

Concentricité de la meule sur tige

(cf. illustration ci-dessous) indiquant la vitesse maxi-
male autorisée pour une longueur de montage donnée
(longueur de tige).

Nos meules sont fabriquées a partir de matiéres pre-
miéres exemptes de toute substance dangereuse

pour la santé.

Schleifkdrper keramisch
Brousici téliska keramicka —w—
| DESIGNATION PRODUIT Mounted points - vitrified Lukas
MULTILINGUE Muelas ceramicas E————"
Meules vitrifides
Sciernice spojone ceramicznie ) & e
GAMME DE PRODUITS |
A200002032602 —_—
| CODE ARTICLE ET Menge / OS A
REFERENCE PRODUIT ZY 2032.08 VPE i
ERRIG N'va 20 EN 12413 —
NORME DE SECURITE |
Lo(mm)  max.rpm FA1488310 - v
| INFORMATIONS 0 dGi6G L F A":-i__—jL NUMERO DE SERIE
TECHNIQUES 5 34,500 :
LUKAS-ERZETT Vereinigte Schieif- und Fraswerkzeugfabrken GmbH & Co. KG CODE EAN |
g S 41'827497 /013296




= MEULAGE ET POLISSAGE (A LAIDE D'OUTILS A LIANT) [ IEXII

FORME

Recapitulatif des formes disponibles

2y WKS
I Cylindrique, E—— Cylindrique
type 1 bout pointu

MEULAGE ET POLISSAGE
(a I'aide d'outils a liant)

ZY2
JEI]E Cyindrique, E: T
Boisseau
type 2
KU WR
Sphérique == Cylindrique
bout arrondi
SP »
GE’ Ogive bout 13:55 Mlnl—n]eule
pointu sur tige
KE
Conique bout SE_
i Meule disque
arrondi
Forme RU
américaine ERerne
A a affater

Forme
g == emencane
B

DISPONIBLES EN STOCK
SUR DEMANDE !

MEULEUSES

Vous trouverez les meuleuses adaptées a nos outils LUKAS pages 119 a 128. Nos
meuleuses sont congues pour une utilisation avec les outils LUKAS et garantissent
une utilisation tres efficace.




JEXI VIEULAGE ET POLISSAGE (A L'AIDE D'OUTILS A LIANT) =

MEULAGE ET POLISSAGE
(a l'aide d'outils a liant)

QUALITES ET PRO

Meules sur tige pour I'usinage des aciers a outils

Meule sur tige

PRIETES

CERAMIQUE
Mélange de grain
céramique et de
corindon monocristallin

en ceramique

28,8

Code article

A200000613377
A200001325677
A200001632677

A200200816377

A200201320677

A201101010677

Référence

ZY 0613.03
ZY 1325.06
ZY 1632.06

SP 0816.03

SP 1320.06

KU 1010.06

PROPRIETES DU MATERIAU

La fabrication de moules et de matrices
requiert une grande précision. Les aciers
a outils sont produits de maniére a offrir
une dureté et une résistance adaptées
a leur utilisation. Des outils de meulage
spéciaux sont donc nécessaires pour
traiter les pieces a usiner jusqu'a leurs
limites de tolérance.

SECTEURS

® Fabrication d'outillages

® Fabrication de maquettes
= Fabrication de moules

= |ngénierie aéronautique

EXEMPLES D'USINAGE
= Retouches de raccords
® Abrasion de canaux

= Ebavurage de précision
Meulage de précision

w
o 7
T
Forme Qualité
Ceramic 80 LV118
1+ B Ceramic 46 LV118

Ceramic 46 LV118

Ceramic 80 L V118

Ceramic 80 LV118

Ceramic 46 L V118

Recommandé pour :

® Rodage

" Meulage par coordonnées

= Meulage de roulements a billes
= Pales de turbines

OUTILS DE MEULAGE LUKAS

Les meules sur tige LUKAS pour la fabri-
cation des moules et des matrices offrent
une tres grande stabilité dimensionnelle
et peuvent usiner méme les matériaux
les plus durs. Grace a sa structure micro-
cristalline, le grain céramique est extré-
mement friable et donc auto-aff(tant. Il
permet ainsi d'usiner sans probleme les
matériaux difficiles a travailler, tels que
les alliages a base de nickel. Par ailleurs,
|"utilisation de qualités de grain spéciales
garantit une longue durée de vie. Notre
gamme de produits compléte vous per
met d'atteindre et d'usiner méme les
zones les plus inaccessibles.

®

=0 '/ OSA

—_l

= tranchant et dureté maximaux avec effet
auto-affGtant du grain céramique

= durée de vie impressionnante

® enlévement important et rapide,
en particulier sur les surfaces durcies,
les revétements durs et les cordons de
soudure renforcés

D T S Lemballage
mm mm mm contient
6 13 3x30 20
13 25 6 x 40 20
16 32 6 x 40 20
8 16 3x30 20
13 20 6 x 40 20
10 10 6 x 40 20

Inox/Acier @ Acier Titane



QUALITES ET PROPRIETES

= MEULAGE ET POLISSAGE (A LAIDE D'OUTILS A LIANT) [IEXHI

Meule sur tige pour I'usinage de metaux non ferreux

SIC-ALU
| * ek
oSA ) B>

= qualité spéciale pour le meulage

Carbure de silicium vert

PROPRIETES DU MATERIAU
L'aluminium et ses alliages se distinguent
par leurs nombreuses caractéristiques
variées et avantageuses, ce qui en fait
le deuxieme matériau métallique le plus
utilisé apres l'acier. La densité de |'alu-
minium est égale a seulement 1/3 de
celle de I'acier. Plus le métal est pur,
plus sa résistance est faible et sa malléa-
bilité importante. Lutilisation de meules
sur tige non adaptées peut toutefois en-
tralner des « barbouillages », voire le col-
matage de I'outil.

SECTEURS

® Transport (ferroviaire, maritime,
routier, aérien)

= Construction métallique
(ponts, grues, silos)

® Fabrication d'appareils

= Moulage sous pression de |I'aluminium

® |ndustrie chimique
(cuves, pompes, tuyauteries)
= Moteurs, piéces d'organes
de transmission
= etc.

EXEMPLES D'USINAGE
» Ebavurage

» Ebarbage

" |issage

® Finition de surface

OUTILS DE MEULAGE LUKAS

Nos meules sur tige SIC-ALU ont été spé-
cialement développées pour cette appli-
cation. Leur structure spéciale garantit
une durée de vie maximale tout en empé-
chant I'obturation des pores par le maté-
riau. Leffet auto-affitant est renforcé par
I'utilisation d'une imprégnation spéciale.

Meule sur tige SIC-ALU

de I'aluminium Y%k
Code article Référence Qualité L’embgllage
contient
A200001013618A ZY 1013.06 SIC-ALU 80V27 W 10 13 6x 40 20
A200001332618A ZY 1332.06 I+ — SIC-ALU 80V27 W 13 32 6 x 40 20
A200001632618A ZY 1632.06 SIC-ALU 80V27 W 16 32 6 x40 20
A201501632618A KE 1632.06 {IE SIC-ALU 80 V27 W 16 32 6 x 40 20

Recommandé pour : Aluminium

MEULAGE ET POLISSAGE
(a I'aide d'outils a liant)




MEULAGE ET POLISSAGE (A L'AIDE D'OUTILS A LIANT) = MEULES SUR TIGE
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QUALITES ET PROPRIETES

Meules sur tige pour I'usinage de I'acier et de I'acier moule

PROPRIETES DU MATERIAU EXEMPLES D'USINAGE

Lextréme variété des types d'aciers et " Gros ébarbage

des pieces a usiner en acier requiert des » Ebarbage
EKB meules sur tige possédant des proprié- ® Préparation des cordons de soudure
Corindon rose tés permettant de couvrir au mieux ce = Meulage de finition des

large éventail. cordons de soudure

» Ebavurage

SECTEURS

= |ngénierie mécanique OUTILS DE MEULAGE LUKAS

® |ngénierie automobile La large gamme d'outils de meulage
® Fabrication d'outils LUKAS integre de nombreuses formes,
= Fabrication de cuves et d'équipements tailles et qualités. Vous trouverez dans
® Chantiers navals notre gamme standard |'outil adapté a
" etc. votre application de meulage, indépen-

damment du matériau a usiner, du type
de meuleuse utilisé ou de tout autre fac-
teur. Ces meules sur tige sont congues
pour permettre un enlévement de ma-
tiere important et offrir une longue du-
rée de vie.




= MEULAGE ET POLISSAGE (A LAIDE D'OUTILS A LIANT) [IEXHI

oSA / B> Meule sur tige EXR

—_

%)
m résultats parfaits sur I'acier de construction ot — 4F D 4|>
et pour I'ébarbage grace au corindon
= extrémement dur et tranchant T
pour une longue durée de vie
m également efficace sur les matériaux
particulierement durs 'S ke g—g
2%
Code article Référence Qualité L’embgllage E é
contient E :g
A200000306302 ZY 0306.03 EKR 100 N V4 3 6 3x30 20 5 g
A200000510302 ZY 0510.03 EKR 80 NV4 5 10 3x30 20 ==
A200000610302 ZY 0610.03 EKR 60 NV4 6 10 3x30 20
A200000816302 ZY 0816.03 EKR 60 NV4 8 16 3x30 20
A200000816602 ZY 0816.06 EKR 60 NV4 8 16 6 x40 20
A200001013302 ZY 1013.03 EKR 60 N V4 10 13 3x30 20
A200001020602 ZY 1020.06 EKR 60 NV4 10 20 6 x 40 20
1+ —
A200001320602 ZY 1320.06 EKR 46 NV4 13 20 6 x40 20
A200001632602 ZY 1632.06 EKR 46 NV4 16 32 6 x40 20
A200002032602 ZY 2032.06 EKR 36 NV4 20 32 6 x 40 20
A200002040602 ZY 2040.06 EKR 36 NV4 20 40 6 x40 20
A200002532602 ZY 2532.06 EKR 36 NV4 25 32 6 x 40 20
A200003232602 ZY 3232.06 EKR 30 NV4 32 32 6 x 40 20
A200004040602 ZY 4040.06 EKR 30 N V4 40 40 6 x 40 20
A201301303302 ZY2 1303.03 EKR 80 NV4 13 3 3x30 20
A201302506602 ZY2 2506.06 EKR 60 NV4 25 6 6 x 40 20
A201303208602 ZY2 3208.06 ﬂEbZF EKR 46 NV4 32 8 6 x 40 20
A201305010602 ZY2 5010.06 EKR 30 NV4 50 10 6 x 40 20
A200200510302 SP 0510.03 EKR 80 NV4 5 10 3x30 20
A200200816302 SP 0816.03 EKR 60 NV4 8 16 3x30 20
A200201320602 SP 1320.06 GZI» EKR 46 NV4 13 20 6 x 40 20
A200202032602 SP 2032.06 EKR 36 NV4 20 32 6 x 40 20
A201100808302 KU 0808.03 EKR 60 N V4 8 8 3x30 20
A201101010602 KU 1010.06 EKR 60 NV4 10 10 6 x 40 20
A201101616602 KU 1616.06 @EF EKR 46 NV4 16 16 6 x 40 20
A201102020602 KU 2020.06 EKR 36 NV4 20 20 6 x 40 20
A201102525602 KU 2525.06 EKR 36 NV4 25 25 6 x 40 20
A201501632602 KE 1632.06 EKR 46 N V4 16 32 6 x40 20
A201502032602 KE 2032.06 EEIZF EKR 36 N V4 20 32 6 x 40 20
A201502570602 KE 2570.06 EKR 36 NV4 25 70 6 x40 20
A206600816302 B53 0816.03 éEL EKR 60/80 QU V4 8 16 3x30 20

Recommandé pour: @ Acier




JEXI VIEULAGE ET POLISSAGE (A L'AIDE D'OUTILS A LIANT) =

MEULAGE ET POLISSAGE
(a l'aide d'outils a liant)

QUALITES ET PROPRIETES

Meule sur tige pour I'usinage 0'aciers inoxydables

NK-BA SOFT
Corindon normal avec
liant résineux, exempt
de fer et de soufre

* kP

Meule sur tige tendre NK

Code article Référence
A200001632627W ZY 1632.06
A200002040627W ZY 2040.06
A200002532627W ZY 2532.06
A200003232627W ZY 3232.06
A200004020627W ZY 4020.06
A200005020627W ZY 5020.06
A201305004627W ZY2 5004.06
A201305010627W ZY2 5010.06

PROPRIETES DU MATERIAU

Les aciers inoxydables sont difficiles a
usiner. En raison de leur teneur en nic-
kel, ils ont tendance a coller tandis que
leur faible conductivité thermique peut
entrainer une surchauffe du matériau
dans la zone a usiner.

SECTEURS

® Construction en acier et batiment
(facades, rampes, installations
sanitaires)

= Fabrication de cuves

= Boitiers et coffrages

® Technologie médicale

® Chantiers navals

® |ndustrie agroalimentaire

= etc.

Qualité

NK 24 N BA soft
NK 24 N BA soft

NK 24 N BA soft
NK 24 N BA soft

NK 24 N BA soft
NK 24 N BA soft

NK 24 N BA soft

NK 24 N BA soft

Recommandé pour :

EXEMPLES D'USINAGE

" Gros ébarbage et meulage de finition
» Ebavurage

» Ebarbage

® |issage des cordons de soudure

® Finition de surface

OUTILS DE MEULAGE LUKAS

Pour les aciers inoxydables, LUKAS a
développé des outils haute performance
se caractérisant par un enlévement de
matiere exceptionnel, y compris dans
des conditions d'utilisation difficiles.

Ces outils ne contiennent ni fer, ni soufre,
ni halogéne. Cela évite ainsi générale-
ment les réactions chimiques (corro-
sion) du matériau a usiner dans la zone
de contact.

= pour les aciers non rouillés
m excellents taux d'enlévement, y compris

dans des conditions difficiles
Lemballage
contient

16 32 6 x 40 20
20 40 6 x 40 20
25 32 6 x 40 20
32 32 6 x 40 20
40 20 6 x 40 20
50 20 6 x 40 20
50 4 6 x 40 20
50 10 6 x 40 20
Inox/Acier @ Acier Aluminium



QUALITES ET PROPRIETES

= MEULAGE ET POLISSAGE (A LAIDE D'OUTILS A LIANT) [IEXHI

Meules sur tige pour ['usinage des fontes

HK

Meélange de corindon
blanc et de corindon
normal

Kk
i/ wewn

= parfaite pour le meulage des fontes

= meélange de grain spécial parfaitement
adapté au matériau

® pour un travail ergonomique avec
un minimum d’efforts

Code article Référence
A200001632633 ZY 1632.06
A200002032633 ZY 2032.06
A200002532633 ZY 2532.06
A200004020633 ZY 4020.06
A201305010633 ZY25010.06
A206202250633 A11 2250.06

PROPRIETES DU MATERIAU

Les caractéristiques des différents types
de fontes sont normalement détermi-
nées par leur teneur en carbone et la
fagon dont le carbone se détache de la
structure du matériau. Lusinage de la
fonte consiste généralement a effectuer
un « gros ébarbage ». La cro(ite contient
des inclusions de sable provenant du
processus de coulage de la fonte ; les
bavures importantes, les tiges de coulée
et les masselottes ainsi que les trous et
les fissures doivent tous étre supprimés
par meulage. Ces zones a meuler sont
souvent difficilement accessibles.

SECTEURS

Fabrication de pieces en fonte telles que
blocs moteurs, carters de boites de vi-
tesses, culasses, supports, chéassis, glis-
sieres, engrenages, vilebrequins, car
ters de pompes et de turbines, pieces
de machines-outils, etc.

Qualité

HK'30 NV13

HK 30 NV13

HK 30 NV13

HK 30 NV13

HK'30 NV13

HK 36/46 M V13

EXEMPLES D'USINAGE
» Ebavurage
» Ebarbage
" Polissage
= Meulage de finition des
soudures de réparation
= Suppression des trous et des fissures

OUTILS DE MEULAGE LUKAS

Les meules sur tige LUKAS congues
pour le meulage des fontes contiennent
des mélanges de grain spéciaux et des
liants résistants et offrent ainsi d'excel-
lentes performances dans les applica-
tions mentionnées ci-dessus.

'agressivité du grain abrasif et le bon
fonctionnement de la meule sur tige per
mettent un usinage ergonomique avec
un minimum d’efforts. Des meules avec
tiges spécialement allongées sont éga-
lement disponibles sur demande.

Meule sur tige HK

% % vr
Lemballage
contient
16 32 6 x 40 20
20 32 6 x 40 20
25 32 6 x 40 20
40 20 6 x 40 20
50 10 6 x 40 20
22 50 6 x 40 20
Recommandé pour : Fonte Inox/Acier

MEULAGE ET POLISSAGE
(a I'aide d'outils a liant)
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MEULAGE ET POLISSAGE
(a l'aide d'outils a liant)

INFORMATIONS GENERALES ET INFORMATIONS PRODUITS

Outils de polissage de LUKAS - groupes P1a P7

Que vous souhaitiez obtenir des caractéristiques techniques de
surface particuliéres ou simplement apporter la brillance sou-
haitée a votre produit, il existe de nombreuses bonnes raisons
d'opter pour les outils de polissage LUKAS.

Dans des secteurs tels que l'industrie automobile, |'aéronau-
tiqgue et la fabrication des pompes et turbines, de nombreux
ajustements et surfaces d'étanchéité doivent étre usinés avec la
plus extréme précision afin d'obtenir le résultat final approprié.
Dans les industries agroalimentaire et pharmaceutique, les sur-
faces polies garantissent des conditions de travail hygiéniques.
Dans le secteur de la fabrication des moules et des matrices, les
surfaces sont polies jusqu’a obtenir une finition miroir ; un pro-
duit fini parfait est ainsi obtenu a chaque démoulage.

Lusinage de finition prenant une importance croissante,
LUKAS a développé une large gamme d’outils de polissage fa-
briqués dans les matériaux les plus divers et offrant différents
degrés de dureté et combinaisons de grains. Les outils de po-
lissage LUKAS sont classés dans les groupes P1 a P7 en fonc-
tion de I'application a laquelle ils sont destinés. Ces outils com-
prennent des disques a polir, des meules a polir et des batons
rodoirs pour toute une variété d'applications. Le diagramme de
la page suivante offre un apercu de la gamme.

Type de o
liant Propriétés

Les meules a polir sont composées d'un liant

en caoutchouc dur et de grains abrasifs de

P1* taille 100. Elles sont adaptées a la finition -
de précision et a la préparation des surfaces
nécessitant un polissage ultérieur.

Les meules et les disques a polir sont fabri-
qués a l'aide d’un liant en caoutchouc souple
et de grains de taille 46 a 800. Ces outils sont
P2 parfaits pour la création de finitions granitées
a brossées sur de petites surfaces. Pour
obtenir le résultat souhaité, des outils ayant
différentes tailles de grain doivent étre utilisés
les uns apres les autres.

41/42

Les outils de polissage en feutre sont utilisés
P3 avec une pate a polir SIC ou diamantée pour
obtenir les meilleurs résultats, jusqu’a la
finition miroir.

43-45

Les batons rodoirs sont fabriqués en polyu-
réthane (PU). Les domaines d'application et
P4* les résultats sont similaires a ceux des outils -
du groupe P2. Les batons rodoirs s’utilisent
manuellement.

Les meules a polir sont renforcées de fibres
p5* pour une durée de vie plus longue. La finition B
de surface obtenue se situe entre celles des

groupes P1 et P2.

Les outils de polissage sont disponibles sous
différentes formes : meules a polir, meules a
bouchonner, rouleaux a satiner et disques a
polir. La dureté du liant en polyuréthane (PU)
se décline en sept niveaux, de souple a dur,
P6 avec des tailles de grain disponibles allant de
SIC 24 a F1200. Les outils sont ainsi adaptés
a de nombreuses utilisations différentes, y
compris sur de grandes surfaces. Les disques
a polir sont principalement utilisés sur des
postes fixes, par exemple pour le polissage
cylindrique des tubes.

46 - 49

Les meules a polir ayant un diamétre de tige
de 2,35 mm utilisent des grains SIC d’une
taille allant de 240 a 400 avec un liant en
silicium. Ces petits outils sont trés tendres et
sont parfaitement adaptés au polissage des
bijoux ou d'autres petites piéces.

* disponibles en stock sur demande



CONSIGNES DE SECURITE ET DOMAINES D’APPLICATION

Polissage sir avec des outils testes

= MEULAGE ET POLISSAGE (A LAIDE D'OUTILS ALIANT) [IEZ3IN

CONSIGNES DE SECURITE

Les meules a polir LUKAS des groupes P1 et P5 sont
fabriqguées conformément a la norme EN 12413 et ont
une vitesse périphériqgue maximale autorisée de 50 m/s.
Les produits du groupe P2 peuvent étre utilisés jusqu’a
une vitesse maximale de 16 m/s. La vitesse périphérique
maximale autorisée des produits du groupe P6 dépend
de la dureté de I'outil. Pour le degré de dureté MWR par
exemple, elle est de 20 m/s.

La vitesse d'utilisation optimale est toutefois générale-
ment inférieure a la vitesse maximale autorisée, car elle

génére une température moindre et prolonge la durée
de vie de l'outil. Les meules a polir LUKAS sont livrées
avec une étiquette de sécurité indiquant les vitesses maxi-
males pour les différentes longueurs de tige.

Pour une utilisation en toute sécurité des meules et
disques a polir, veuillez respecter les instructions d'utilisa-
tion suivantes :
® Recommandations de sécurité FEPA relatives

a l'utilisation correcte des produits abrasifs
® Code de sécurité FEPA relatif aux abrasifs agglomérés

TROUVEZ L'OUTIL DE POLISSAGE ADAPTE

A VOTRE ETAPE D'USINAGE

La gamme d'outils de polissage de LUKAS comprend un large
éventail de formes et de tailles. Nos outils de polissage trés
variés, spécialement développés pour I'usinage de précision et
le polissage des surfaces, vous aident a obtenir le résultat sou-
haité en toutes circonstances. Fabriqués a partir de matieres

premieres de haute qualité, nos meules et disques a polir,
bétons rodoirs et rouleaux vous permettent de polir d'une
maniere particulierement adaptée a votre application, jusqu’a
obtenir si nécessaire une finition brillante voire trés brillante.
Choisissez simplement la finition souhaitée dans le tableau
ci-aprés et trouvez le groupe d’outils de polissage LUKAS
approprié (P1-P7) permettant de I'obtenir.

Dureté de I'outil de polissage

rigide

P6
Polyuréthane

Finition miroir

P2
Caoutchouc
souple

P5
Caoutchouc
renforcé de
fibres

Finition mate

P1
Caoutchouc dur

Brossage

Marbrage

Polissage

souple

P3
Feutre et pate

P4
Polyuréthane

P7
Elastomere
souple

Tailles de grain (selon ISO 525)

MEULAGE ET POLISSAGE
(a I'aide d'outils a liant)
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INFORMATIONS TECHNIQUES

Vitesses pour outils de polissage

Vitesse de coupe recommandée v, (m/s)

P2/P4/P6WP/P7

Groupe
de polissage

8o
% % P6 HP/P6 SHP
S P6 SHP CG
3 119300 152700 238700
€2 6300 15900 25400 31800 50900 63600 79500 101800 159100
= 4700 11900 19000 23800 38100 47700 59600 76300 119300
3800 9500 15200 19000 30500 38100 47700 61100 95400
E 2300 5900 9500 11900 19000 23800 29800 38100 59600
= 1900 4700 7600 9500 15200 19000 23800 30500 47700
E 1500 3800 6100 7600 12200 15200 19000 24400 38100
© 1100 2900 4700 5900 9500 11900 14900 19000 29800
E 900 2300 3800 4700 7600 9500 11900 15200 23800
£ 700 1900 3000 3800 6100 7600 9500 12200 19000
a 500 1200 2000 2500 4000 5000 6300 8100 12700
300 900 1500 1900 3000 3800 4700 6100 9500
200 600 1000 1200 2000 2500 3100 4000 6300
100 400 700 900 1500 1900 2300 3000 4700
1900 2400 3800

Vitesse (tr/min)

La vitesse idéale/recommandée pour les outils de polissage est généralement inférieure
a la vitesse maximale. Des vitesses excessivement élevées générent plus de chaleur.

FORME

Recapitulatif des formes disponibles

Forme Disponible da.ms Ie§ groupes Forme Disponible da.ns Ie§ groupes
de produits suivants de produits suivants
f ===  Olindiaue. 5 p) p3 ps*, per - Ogive bout P2, P3, P5*
type 1 pointu
Cylindrique, o - Cylindrique o
| |)ZI type 2 Pl — bout arrondi P1%, P2

QEIZF Conique P1*, P2, P3* “ Disque P3, P6*

Sphérique P2, P3, P5* ] Disque & P6

— lamelles

* disponible en stock sur demande

* disponible en stock sur demande

D’autres formes sont disponibles en stock sur demande

D’autres formes sont disponibles en stock sur demande

C—Ir——
— I

N 4
_| Rouleau P6

Disque P7
LAAIS S Y

Baton P4 Lentille P7
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GROUPE DE POLISSAGE P2

Finition mate meme sur les petites surfaces

Les meules a polir de ce groupe sont disponibles dans les sept
tailles de grain illustrées ci-dessous et dans une grande variété
de formes et de dimensions. Le code couleur utilisé empéche
toute confusion et évite les erreurs de polissage. La souplesse
du liant en caoutchouc garantit un polissage trés doux. Les
meules a polir du groupe P2 sont principalement utilisées sur
des surfaces préusinées pour obtenir une finition allant du poli
fin au poli brillant. Dans ce groupe, des disques a polir sont éga-
lement disponibles avec un diamétre maximal de 200 mm dans
les tailles de grain indiquées. Les dimensions et les prix exacts
sont disponibles sur demande.

MEULAGE ET POLISSAGE
(a I'aide d'outils & liant)

Photo du produit

Couleur noir gris pale rouge marron

Taille du grain 46 80 120 220

Photo du produit

Couleur blanc orange

Taille du grain 400 600
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Meule & polir P2 (selon DIN 69170) b= (. / OSA

w
T L

§ z * % T = fabriquée selon DIN 69170

S

E é Code article Référence Tl Ely (Hemipellzrge

o 2 grain contient

&

33 A2610006103080 P2ZY 0610.03 80 6 10 3 30 20

=" A2610006103120 P2ZY 0610.03 120 6 10 3 30 20
A2610006103220 P2ZY 0610.03 220 6 10 3 30 20
A2610006103280 P2ZY 0610.03 280 6 10 3 30 20
A2610010103046 P2ZY 1010.03 46 10 10 3 30 20
A2610010103080 P2ZY 1010.03 80 10 10 3 30 20
A2610010103120 P2ZY 1010.03 120 10 10 3 30 20
A2610010103220 P2ZY 1010.03 1+ — 220 10 10 3 30 20
A2610010103280 P2ZY 1010.03 280 10 10 3 30 20
A2610016206280 P2ZY 1620.06 280 16 20 6 40 10

XD A2610016206400 P2ZY 1620.06 400 16 20 6 40 10
[T 2610016206600 P2ZY 1620.06 600 16 20 6 40 10
A2610016326080 P2ZY 1632.06 80 16 32 6 40 10
A2610016326120 P2ZY 1632.06 120 16 32 6 40 10
A2610016326220 P2ZY 1632.06 220 16 32 6 40 10
A2611013206120 P2SP 1320.06 120 13 20 6 40 10
A2611020326220 P2SP 2032.06 220 20 32 6 40 10
A2615008083120 P2KU 0808.03 120 8 8 3 30 20
A2615016166120 P2KU 1616.06 @EF 120 16 16 6 40 10
A2615016166220 P2KU 1616.06 220 16 16 6 40 10
A2617032106120 P2ZY 3210.06 120 32 10 6 40 10
A2617032106220 P2ZY 3210.06 EI 220 32 10 6 40 10
A2618016326120 P2WR 1632.06 == 120 16 32 6 40 10
A2619010206080 P2KE 1020.06 80 10 20 6 40 10
NS =

A2619010206120 P2KE 1020.06 120 10 20 6 40 10

Recommandé pour : Inox/Acier ® Acier Aluminium Titane © Plastique




GROUPE DE POLISSAGE P3

= MEULAGE ET POLISSAGE (A L'AIDE D'OUTILS A LIANT)

Des resultats excellents pour toutes les finitions jusqu’au poli miroir

® parfaite pour le polissage des
formes trés complexes
= fabriguée selon DIN 69170

Code article

A3700006103
A3700010123
A3700012153
A3700016206
A3700020256
A3700025306
A3700030406
A3701006103
A3701010123

A3701012206

A3701020256
A3701025306
A3703006063
A3703010106

A3703012126

A3703020206

Référence

P3ZY 0610.03
P3ZY 1012.03
P3ZY 1215.03
P3ZY 1620.06
P3ZY 2025.06
P3ZY 2530.06
P3ZY 3040.06
P3SP 0610.03
P3SP 1012.03
P3SP 1220.06
P3SP 2025.06
P3SP 2530.06
P3KU 0605.03
P3KU 1009.06
P3KU 1211.06

P3KU 2019.06

Les meules a polir en feutre LUKAS

sont disponibles dans deux qualités :

= H3 selon DIN 61200

® H3-S* super dure et particulierement
efficace lors de I'utilisation avec
de la pate diamantée
(* sur demande)

La vitesse périphérique optimale pour
les meules a polir en feutre LUKAS
estde 2 a8 m/s.

L,

Qualité
H3 6
H3 10
H3 12
T F— H3 16
H3 20
H3 25
H3 30
H3 6
H3 10
<—E== H3 12
H3 20
H3 25
H3 6
H3 10
H3 20

Inox/Acier

Recommandé pour :

® Acier

La gamme d'outils de polissage en feutre
LUKAS refléte nos nombreuses années
d'expérience dans ce domaine et couvre
toutes les formes et tailles les plus cou-
rantes. Grace a leur extréme souplesse et
a l'utilisation conjointe de pates diaman-
tées LUKAS, les meules a polir en feutre
conviennent parfaitement pour le polis-
sage de formes trés complexes telles que
les moules a pression et a injection, les
outils d'étirage, d'emboutissage et de dé-
coupe, les coquilles, les roulements, les
broches, les rouleaux, les calibres, etc.

Meule a polir P3

|

L. 8. B4
Lemballage
contient

10 3 40 20
12 3 38 20
15 3 40 20
20 6 40 10
25 6 40 10
30 6 40 10
40 6 40 10
10 3 40 20
12 3 40 20
20 6 40 10
25 6 40 10
30 6 40 10
55 3 39,5 20
9 6 41 10
1 6 39 10
19 6 41 10

Fonte Titane Aluminium

w
S
3 s
Z=
L
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=]
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e
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3=
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=
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GAPABLES D'USINER LES FORMES LES PLUS GOMPLENES

GRANDE ELASTICITE POUR DES FINITIONS ALLANT JUSQU'AU POLI TRES BRILLANT

Grace a son exceptionnelle élasticité, le disque a polir en feutre
S1 du groupe P3 convient tout particulierement pour le polissage
des formes trées complexes telles que les moules a pression et (
a injection, les outils d'étirage, d’emboutissage et de découpe,

les matrices de frappe a froid, les coquilles, les roulements, les

broches, les rouleaux et les calibres.

MEULAGE ET POLISSAGE
(a l'aide d'outils a liant)

Utilisé avec différentes pates diamantées, ce disque a polir peut
étre utilisé avec une grande souplesse.

Disque a polir en feutre, forme S1 o (. Y

(=] - —1— =
K 1
T

ko

Code article Référence [OIVE[1¢] Lembgllage

contient

A3750040106 ‘ P3S1 4010.06 ‘ H3 ‘ 40 ‘ 10 ‘ 6
‘ A3750050206 ‘ P3S1 5020.06 ‘ H3 ‘ 50 ‘ 20 ‘ 6
‘ A3750060206 ‘ P3S1 6020.06 H3 ‘ 60 ‘ 20 6

Recommandé pour : Inox/Acier @ Acier Fonte Titane Aluminium

Axe pour disques a polir en feutre o C ./

| l : |
= —

I, Chaque axe est livré avec
les éléments suivants :
= deux rondelles, @ 18 mm
m deux rondelles, @ 30 mm
* % Yo et un écrou hexagonal.

Lemballage

. e n
Code articl Réf mit i
ode article éférence (tr/min) contient

A1630780 ‘ ASB 780 ‘ M6 ‘ 20 ‘ 6 ‘ 63 ‘ 7000 ‘ 5

‘ A1630781 ‘ ASB 781 ‘ M6 ‘ 30 ‘ 6 ‘ 73 ‘ 7000 ‘ 5 ‘
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PATE DIAMANTEE SUPER-E

OBTENEZ LE BRILLANT SOUHAITE AVEC SEULEMENT UNE INFIME QUANTITE

La forte concentration en grains de diamant vous permet de glomérat et de sa forte viscosité diluable en continu dans de
polir de maniere efficace et rapide méme les matériaux les I'eau, de I'huile ou de I'alcool, notre pate diamantée est égale-
plus durs. La forme optimale des diamants monocristallins et la ment idéale pour une utilisation mécanique. La pate a été spé-
répartition granulométrique trés serrée garantissent des résul- cialement congue pour la fabrication de moules.

tats de polissage parfaits. En raison de sa fabrication sans ag-

MEULAGE ET POLISSAGE
(a I'aide d'outils & liant)

CARACTERISTIQUES

= forte concentration en grains

= taille idéale des grains

® sans agglomérats

® répartition granulométrique serrée
® monocristalline

= forte viscosité

AVANTAGES/UTILISATIONS
® polissage rapide et efficace
des matériaux les plus durs
® optimisée pour une utilisation
mécanique
® grande efficacité
= jdéale pour la fabrication de moules
= diluable dans de I'eau, de I'huile
ou de l'alcool

= tres polyvalentes pour un
polissage manuel et mécanique
® résistent a des températures

pouvant aller jusqu’a 130 °C N
Code article Référence Qualité grl;?riw”:ndzm Couleur Ee(:rgr?t?l::tg;e
A3410119105 E-091 Super-E 1 bleu 5 1
A3410119110 E-091 Super-E 1 bleu 10 1
A3410119205 E-092 Super-E 3 vert 5 1
A3410119210 E-092 Super-E 3 vert 10 1
A3410119305 E-093 Super-E 6 jaune 5 1
A3410119310 E-093 Super-E 6 jaune 10 1
A3410119405 E-094 Super-E 9 rouge 5 1
A3410119410 E-094 Super-E 0] rouge 10 1
A3410119505 E-095 Super-E 15 marron clair 5 1
A3410119510 E-095 Super-E 15 marron clair 10 1

Recommandé pour : Inox/Acier @ Acier Fonte Titane




JEEI VIEULAGE ET POLISSAGE (A L'AIDE D'OUTILS A LIANT) =

GROUPE DE POLISSAGE P6

Polissage a I'aide d’un liant en polyurethane

Ces outils de polissage sont congus pour améliorer la finition
de surface et la précision dimensionnelle. lls sont utilisés pour
le polissage et le lissage de |'acier, du laiton, des métaux pré-
cieux, des métaux frittés et du plastique ainsi que pour le meu-
lage de haute précision et a effets.

Les produits du groupe P6 sont fabriqués avec un liant en polyuré-
thane (PU) de différentes duretés.

Ces outils :

® sont facilement profilables

® permettent I'obtention rapide d'une
excellente finition de surface

® ne s'encrassent pas

" ne nécessitent pas de dressage

® ne contiennent aucun plastifiant

Gréce a leur longue durée de vie et a leur excellente stabilité
d'arétes, ces outils sont parfaitement adaptés aux traitements
automatisés tels que le polissage cylindrique des tubes ou le
marbrage des tbles en acier fortement allié.

MEULAGE ET POLISSAGE
(a l'aide d'outils a liant)

® ne durcissent pas apres un stockage prolongé
® sont parfaitement adaptés a des utilisations

manuelles ou sur poste fixe

GRAIN COMPACT

De nombreuses aretes de coupe combinees dans un Seul et meme grain

Le grain compact (CG) est composé de
nombreux grains abrasifs et d'un liant
spécial qui sont agglomérés les uns aux
autres avant leur ajout sur I'outil. Pen-
dant le meulage, les particules usées
se détachent du grain compact, faisant
apparaitre les particules abrasives sui-
vantes aux arétes de coupe neuves et
tranchantes. Les outils ayant un grain
compact ne s'encrassent par consé-
quent pas, y compris lors de |'usinage
de matériaux tendres ou collants.

La présence de deux liants dans le grain
compact et la couche abrasive permet
une meilleure adhérence des particules
abrasives par rapport a un produit conte-
nant un seul liant. Cela prolonge la durée
de vie de I'outil et évite les changements
prématurés d'outil. La forte densité des
arétes de coupe dans le grain compact
garantit un taux d’enlévement de matiére
trés important, le liant assurant quant a lui
une coupe sans dégagement de chaleur.
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RECOMMANDE POUR

Le bon outil de polissage pour chaque application

Trouvez I'outil adapté a votre application | Recherchez simplement votre application et le
matériau correspondant dans le tableau ci-aprés pour découvrir la taille de grain parfaite
pour votre outil de polissage P6 LUKAS.

Décapage de la
rouille, nettoyage,
élimination des
ternissures

Meulage
cylindrique et
de surface

Affatage, Marbrage, Ebavurage, ébarbage,
dressage brossage arrondissage

Meulage de précision Préusinage Polissage

MEULAGE ET POLISSAGE
(a I'aide d'outils a liant)

Or, argent,
nickel,
aluminium,
laiton

Ader @ 150 | 120 120 | 36
construction 46 60 60 30
400 400 400
240 240 | 240 800 | 240
150 150 150 150 | 150 1200
Acier 120 120 120 120 | 120 120
inoxydable,
titane 60 80 80 | 80 80 80| 8 80| 8 80
60 36 46 46 46 | 46 46 | 46
30| 24 24
16
240 240 | 400
Acier 150 150 800
rompe, 120 120 120 1200
carbure de

tungsténe

Peinture

Soudure

Etain

Tailles du grain

Les degrés de dureté suivants sont disponibles :

WP = souple, tres élastique SHP = super dur, pour applications fixes
MWP = moyen a souple SHP CG = super dur, avec grain compact
MP = moyen pour applications générales SHP+ = super dur, pour applications manuelles
HP = dur et résistant, principalement
pour les surfaces planes |'abrasif mélangé au liant est du carbure de silicium « SIC », du

corindon blanc « EKW » ou du corindon « A » en taille de grain
FEPA 24 a 1200.




MEULAGE ET POLISSAGE
(a l'aide d'outils a liant)

MEULAGE ET POLISSAGE (A L'AIDE D'OUTILS A LIANT) =

Disque a polir PGPT, qualite C&

liant PU tres dur
utilisation possible sur une

115 EXW 120 SHP CG
43436 wax 12,300 rpa

il »

grande variété de matériaux
contient un grain compact (CG)

m gdapté a I'élimination des aspérités
et des défauts avant le polissage
permet d'obtenir des surfaces

de bonne qualité

* %k = durée de vie impressionnante
Code article Référence Qualité/Taille du grain Type/surface N max. ez
9 M (tr/min) contient
A671612506014 P6PT 125 (plat) EKW 60 SHP CG extra coarse 125 22,23 12200 5
A671612512014 P6PT 125 (plat) EKW 120 SHP CG coarse 125 22,23 12200 5

Inox/Acier @ Acier

Recommandé pour :

Les nouveaux outils de la gamme P6 Compact Grain vous permettent
d'éliminer les rayures et les aspérités sur les piéces a usiner tout en
créant des surfaces de bonne qualité. Vous gagnez ainsi du temps
et n‘avez pas besoin de changer d’outil. Leur incroyable durée de vie
s'explique par I'utilisation d'un liant PU trés dur et de la technologie de
grain compact (CG). Les outils P6 CG sont parfaits pour réaliser les opé-
rations de meulage avant polissage, cette seconde étape pouvant étre
effectuée avec d'autres outils P6 d'un degré de dureté allant de WP a HP

Disque a polir PGPT

Idéal pour :

® nettoyage des surfaces

= élimination des rayures

= décapage de la peinture et des sous-couches
m préparation des surfaces pour le polissage

polissage d'une grande variété de surfaces

nettoyage et décapage de la rouille
décapage de la peinture et des revétements

remplace les disques en tissu, les disques
en feutre et les pates a polir

pour meuleuses angulaires a

commande standard

travail propre, I'utilisation de pate

a polir n'étant pas nécessaire

avancement rapide du travail

Lemballage
contient

n max. n recom
(tr/min) (tr/min)

Type/surface

K Ve
Code article Référence
A671612515014 ‘ P6PT 125 (plat) ‘ SIC 150 MP
‘ A671612524014 ‘ P6PT 125 (plat) ‘ SIC 240 MWP
‘ A671612540014 ‘ P6PT 125 (plat) ‘ SIC 400 WP
‘ A671612580014 ‘ P6PT 125 (plat) ‘ SIC 800 WP

Recommandé pour :

medium ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 4800 ‘ 2700 ‘ 5

fine ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 4800 ‘ 2700 ‘ 5 ‘
very fine ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 4800 ‘ 2700 ‘ 5 ‘
ultra-fine ‘ 125 ‘ 22,23 ‘ 4800 ‘ 2700 ‘ 5 ‘
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= MEULAGE ET POLISSAGE (A LAIDE D'OUTILS ALIANT) [IEX3IN

LE JEU DE POLISSAGE PARFAIT
POUR TOUS LES TYPES DE POLISSAGE

TESTEZ LES DISQUES A POLIR LUKAS DES MAINTENANT !

Avec le disque a polir P6PT, vous pouvez améliorer en toute fa-
cilité la qualité de la surface et la précision dimensionnelle de
votre piece a usiner. Ce disque contenant du carbure de silicium
permet un meulage sans dégagement de chaleur et avec peu
d'étincelles et peut ainsi étre utilisé dans le domaine de I'ingé-
nierie aéronautique. Il permet un usinage efficace des maté-
riaux durs tels que la pierre, le verre et les matériaux fortement
alliés. Le grain abrasif dur et tranchant garantit une longue du-
rée de vie. Qu'il s'agisse de nettoyer, de meuler ou de polir, ce
disque a polir LUKAS s’acquitte avec brio de toutes les taches. Il
est parfaitement adapté au travail avec une meuleuse angulaire
a commande standard.

Le disque a polir peut étre utilisé aussi bien pour le meulage
a sec gue sous arrosage et ne nécessite pas de pate a polir.
Sa conception légere, stable et souple vous permet d’obte-
nir des surfaces de qualité exceptionnelle. Le support en fibre
de verre ne joue ici aucun réle. Le disque est particulierement

" transformation d'une surface rouillée en
une finition miroir grace au jeu de disques
a polir LUKAS

® utilisation des outils du jeu les uns apres
les autres pour obtenir la finition souhaitée

Code article Référence [OIVE[1¢]

P6PT 125 (plat)
SET

A6700023

Recommandé pour :

125 22,23 4800 2700

résistant a la rupture et génére peu de vibrations lors de I'usinage.
Facile a manipuler, il est idéal pour une utilisation manuelle. Le
groupe P6 de disques a polir est parfait pour I'usinage rapide de
grandes surfaces métalliques.

LE JEU DE DISQUES A POLIR LUKAS

Obtenez rapidement le résultat de polissage souhaité avec le
jeu de disques a polir de LUKAS. Utilisez simplement les diffé-
rents disques a polir du jeu les uns apres les autres. Passez rapi-
dement et facilement d'une surface rouillée a une finition miroir
avec seulement quelques changements d'outil et une machine.

Jeu de disques a polir PBPT

* K v¢

N max. N recom Contenu Lemballage
(tr/min) (tr/min) 1 par pack contient

P150, 240, 400, 800 1
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MEULAGE ET POLISSAGE
(a I'aide d'outils & liant)




