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Titan XQ puls — Générateur de soudage multiprocédés MIG/MAG

Nous vous présentons le Titan XQ puls
Welding 4.0 - I'avenir du soudage

Explorez la nouvelle dimension -
bienvenue dans l'univers Welding 4.0 d’'EWM.

L'avenir du soudage professionnel est connecté, de soudage multiprocédés MIG/MAG Titan XQ puls et le

numérique et dématérialisé. Telles sont les exigences systéme de gestion du soudage Welding 4.0

de I'«<industrie 4.0 », auxquelles toute entreprise doit ewm Xnet 2.0, EWM fournit la solution idéale pour les

répondre t6t ou tard. Avec le nouveau générateur entreprises de soudage - un investissement d’avenir de
"y premier ordre pour un soudage plus économique a la

B e - qualité certifiable.

Tous les procédés de soudage et courbes de caracteristiques
innovants sont compris dans le prix d’achat du générateur
de soudage

= Qualité et efficacité du soudage toujours
optimisées, car tous les procédés de soudage a I I

innovants d'EWM sont disponibles en série

Afficher les DMOS et les données de soudage
sur appareil mobile - tout en un coup d'ceil

= Contréle simple des parametres directement
sur le poste de travail du soudeur grace
au chargement de toutes les données de
soudage actuelles

Welding 4.0 ewm Xnet 2.0

Systéme de gestion du soudage A i wm
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~ Créer des DMOS sans papier - affectation de DMOS
a des pieces et sa

fe on de DMOS
“assurant la qualité,
aisément depuis
votre bureau

=

B 11

ot i T

Welding procedure specificati
(wes)

Gestion des composants pour une fabrication efficace -
étape par étape jusqu’a la perfection
= Réduction au minimum

des erreurs de soudage

grace a l'affectation

confortable des DMOS en

fonction des piéces pour

chaque passe/cordon

Torche de soudage PM avec affichage
graphique - informations directes au
niveau de la piéce

= Lecture et validation rapides de la tache /
de soudage en cours selon la séquence |
de soudage, confortablement via la
torche de soudage au niveau
de la piece



Titan XQ puls — Générateur de soudage multiprocédés MIG/MAG, apercu du systeme

Apercu du systeme

Sommaire Page
\___ Générateur de soudage multiprocédés MIG/MAG Titan XQ puls 6-15
= Modeles

Titan XQ 350 puls | 350 A (100 % FM)
Titan XQ 400 puls | 400 A (80 % FM)
Titan XQ 500 puls | 500 A (80 % FM)
Titan XQ 600 puls | 600 A (40 % FM)
Titan XQ 350 puls C| 350 A (80 % FM)
Titan XQ 400 puls C| 400 A (60 % FM)
Titan XQ 400 AC puls | 400 A (80 % FM)*

= Refroidissement a l'eau ou au gaz
= Avec dévidoir séparé

= Compact avec coffret dévidoir
eFeed intégré

*Vous trouverez des informations détaillées sur le Titan XQ 400 AC puls
avec le procédé a courant alternatif AC acArc puls dans la brochure
Titan XQ 400 AC puls et sur Internet a 'adresse www.ewm-group.com.

\___ Dévidoir Titan Drive XQ 16-19

\_ Torche de soudage PM 20-23

Torche standard et fonctionnelle avec ou sans affichage graphique et éclairage LED du point de soudage

&8

RD3 X RD2 X 2U/D X
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Sommaire Page
Concept d'utilisation graduel tourné vers la pratique 24-33

GMAW standard | puise
1,20 o

0.0k

> [000° 000

A

Expert XQ 2.0
Procédés de soudage innovants

L'arc optimal pour tous les cas d'application

MIG/MAG = coldArc XQ/ coldArc puls XQ -
= forceArc XQ / forceArc puls XQ - apport thermique minimal pour le soudage de
arc puissant avec pénétration profonde toles minces
= wiredArc XQ / wiredArc puls XQ - * Positionweld -
arc puissant avec stabilisateur de pénétration pour le soudage dans les positions difficiles
grace a une régulation dynamique du fil = Arc Impuls XQ et Standard XQ
= rootArc XQ / rootArc puls XQ -
pour le soudage de racine parfait Soudage TIG et a I'électrode enrobée, gougeage
Systeme de gestion du soudage Welding 4.0 ewm Xnet 2.0 56-61

= &

Options, accessoires 62-71

Caractéristiques techniques 72-74




Générateur de soudage MIG/MAG multiprocédés Titan XQ puls - configurable individuellement

Titan XQ puls -
la perfection, de série

Vos souhaits deviennent réalité

Confort d'utilisation maximum, longue durée de vie toutes les positions. Grace aux nombreuses options et ac-
et tous les procédés de soudage par impulsions, stan- cessoires de la série Titan XQ puls, il est possible de confi-
dards et innovants optimisés et compris dans lI'appareil gurer votre générateur pour qu'il corresponde au mieux
sans supplément : Les membre de la famille Titan XQ a vos exigences et domaines d'application. Le facteur
réussissent un saut quantique en matiere de technique de marche particulierement élevé de par ex. 100 % avec
de soudage. Les cordons de soudure parfaits sont ainsi jusqu’a 350 A rend les travaux efficaces. Vous pouvez ainsi
préprogrammés pour l'acier et I'aluminium faiblement ou souder parfaitement sur la durée — 24 heures par jour,
hautement allié et toutes les épaisseurs de matériau, dans 7 jours par semaine.

Titan XQ puls compact Titan XQ puls Titan XQ puls
double dévidoir

Tous les procédés MIG/MAG compris dans I'appareil sans supplément !
a" m Avec la nouvelle technologie de I'onduleur RCC, les caractéristiques de soudage du
Titan XQ puls sont améliorés pour tous les procédés de soudage.
= rootArc XQ / rootArc puls XQ - pour le soudage de racine parfait
= coldArc XQ / coldArc puls XQ - apport thermique minimal pour le soudage de toles minces
= forceArc XQ / forceArc puls XQ - arc puissant avec pénétration profonde

= wiredArc XQ / wiredArc puls XQ - arc puissant avec stabilisateur de pénétration grace a
une régulation dynamique du fil

= Positionweld - pour le soudage dans les positions difficiles
= Arc pulsé XQ et arc standard XQ
= Soudage TIG et a I'électrode enrobée, gougeage
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Titan XQ puls compact -
avec coffret dévidoir eFeed intégré

Résultats systématiquement parfaits

Titan XQ puls compact, avec les modéles 350 A et 400 A confortablement, a partir de votre poste de travail. Le
est idéal pour les cabines de soudage, I'artisanat et les coffret dévidoir intégré eFeed augmente le confort
formations. Avec le dévidoir relais miniDrive en option, le d’utilisation pour chaque utilisateur et optimise le
rayon d’action peut étre augmenté jusqu’a 30 m. Avec nos résultat. Le dévidage précis agit positivement sur les
modeéles de torche avec commande, le propriétés de soudage et assure des résultats optimaux.

Titan XQ puls compact peut étre commandé

Commande Barre d’état LED

= Les utilisateurs disposent de trois commandes au choix : = Affichage par couleurs de I'état
- HP-XQ de fonctionnement actuel
« LP-XQ

« Expert XQ 2.0, également passerelle LAN/Wi-Fi

= Plus de détails a partir de la page 24

Champ de raccordement

= Changement simple, manuel
de la polarité sans outillage

Raccord Euro

= Norme mondiale

= Grace a la technologie numé-
rique X-Technologie, réglage a
distance de la torche de soudage
fonctionnelle sans ligne pilote

\\\\ \ - Refroidissement de la torche
i

1y \ \\\\\\ ! = Version refroidie au gazou a
- I'eau

= Grande puissance de refroidisse-
ment 1 500 W, pompe centrifuge
puissante et réservoir d'eau de
8 litres

Dévidage - précis et pratique

Diametre de la bobine de fil = 4 galets de dévidoir entrainés

D200/300 = Enroulement automatique du fil permettant de
= Remplacement aisé du fil et commande simple, gagner du temps
méme dans des conditions d'éclairage défavorables, = Remplacement des galets simple, sans outil
grace a I'éclairage intérieur = Fixation imperdable des galets

DGC Raccordement pour

Réglage du débit de gaz un 2eme dévidoir WRS - Capteur de réserve de fil

Plus de détails a partir de la page 16



Titan XQ puls — Générateur de soudage multiprocédés MIG/MAG avec dévidoir mobile

Titan XQ puls -
Pour encore plus de flexibilité

Optimal pour les personnes exigeantes

Lorsque vous travaillez sur des piéces de grande taille ou Il sagit par ex. de l'essieu a grosses roues ou du kit « heavy
dans des zones difficiles d'accés, alors le Titan XQ puls est duty » avec téle de protection et levage stable a l'aide
le générateur de soudage adapté pour vous. Le dévidoir d’une grue pour encore plus de liberté de mouvement.

mobile et la commande intégrée vous rendent déja
flexible en ce qui concerne le domaine d'application et la
distance.

Avec leurs nombreuses options et accessoires pour le
dévidoir Drive XQ, les modéles pour 350 A, 400 A, 500 A et
600 A, refroidis au gaz ou a I'eau, peuvent étre adaptés a
toutes les exigences particuliéres et exceptionnelles.

Systéme de boitier flexFit avec nombreuses possibilités
de fixation - bien ranger pour bien souder

= Support de faisceau intermédiaire, traverses de support du
dévidoir - ou tout ce que vous souhaitez : Le profil en alu-
minium coulé sous pression des entretoises supérieures du
boitier comporte des coulisseaux pratiques pour la fixation de
nombreux accessoires et options individuels

= Informations détaillées a partir de la page 62

Faisceaux intermédiaires EWM - , W\\\\\\\\\\\\

une qualité supérieure pour une longue durée de vie m
\

i

M\
= Cables de commande et de soudage tres souples pour les : : \\

= Connecteurs en qualité industrielle \\\\\\\\
contraintes de flexion et de torsion importantes

= Tuyaux flexibles a gaine textile pour les contraintes de
pression et de température importantes

= Tuyaux de gaz a diffusion sécurisée selon la norme EN 559
= Gaines protectrices résistantes
= Décharges de traction des deux cOtés

= Echange rapide - tous les raccordements sont accessibles
de 'extérieur
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Drive XQ - apporte toutes les fonctions sur le poste de travail

= Dévidoir, disponible en trois variantes de commande graduelles axées sur la pratique

= Informations détaillées a partir de la page 16

Volet de protection - ne laisse aucune chance a la poussiéere

= Protége I'ensemble de la commande contre I'encrassement et les
chocs

= Quverture facile du volet de protection méme avec des gants grace
a un acces ergonomique

Option : Ensemble dévidoir pivotant

Poignées — manipulation pratique

= Design ergonomique
= Pour une prise aisée avec des gants et un déplacement stir de I'ap-
pareil

= Le cable pince de masse ou le faisceau de flexibles de la torche
peuvent étre suspendus au porte-a-faux supérieur de maniere
pratique et ordonnée

= Possibilité de fixation d'un support de torche sur les deux
poignées, personnalisable pour droitier ou gaucher (en option)

Poignée tubulaire

= Tube robuste en aluminium coulé sous pression avec facade arriére
arrondie ergonomique et diamétre facile a agripper pour un trans-
port simple du générateur

= Utilisation flexible via systéeme flexFit sur le dessous pour l'installa-
tion d'accessoires et options au moyen de coulisseaux

Champ de raccordement

= Sur les fagades avant et arriére, des branchements légérement
inclinés vers le bas réduisent le pliage des cables connectés

= Connexion facile et sans outil de tous les raccords de cable




Titan XQ puls — Générateur de soudage multiprocédés MIG/MAG avec deux dévidoirs

Configuration individuelle -
taillé sur mesure selon vos besoins

Modele spécifique pour chaque client : avec ou sans support
de bouteilles de gaz pour une ou deux bouteilles, longueur
de cable d’alimentation jusqu’a 15 m, modéle pour deux
dévidoirs et bien plus encore.

Option deux dévidoirs -
changer de tache de soudage sans temps de préparation

= Basculement aisé entre 2 fils et gaz de protection différents, par
exemple pour le soudage de fils pleins et fils fourrés

Transport par grue sécurisé - suspension facilitée

= 4 fixations robustes (40 mm @) pour accrocher ou insérer
facilement des élingues

Grandes roues - pour franchir les obstacles

= Avec des roues d'un diamétre généreux de 250 mm, le gé-
nérateur se déplace facilement et franchit sans difficulté les
obstacles comme les seuils et cables

= Grands écartements pour une bonne stabilité méme dans WNNW
les positions de biais jusqu’a 15° = ‘ \\\\\\\\\\\\\\\\\\

Roues orientables - droit au but

= Avec un large diamétre de 160 mm, déplacement, guidage
et franchissement d'obstacles sont aisés

= Avec freins d'arrét pour empécher tout déplacement acci-
dentel, méme sur les pentes

10
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Support de bouteilles de gaz supérieur — pour un maintien sar

= Pour bouteille simple ou double (en option)

= Fixation simple et rapide des bouteilles de gaz a I'aide de sangles
avec tendeurs

= Supports pour une décharge de traction sdre des faisceaux intermé-
diaires

' W
|

_ RN

Décharge de traction ~ Support de bouteille ~ Deux bouteilles de
pour faisceau inter- de gaz de protection  gaz
médiaire pour une bouteille

de gaz

Support de bouteilles de gaz inférieur — un bon point d'appui

= En standard pour bouteille simple ou double

= Pose facile de la bouteille de gaz grace a un bord de chargement bas
et plat du chariot a bouteilles

Refroidissement de la torche — un grand volume pour une
grande puissance

= Un excellent refroidissement de la torche abaisse les colts en réduisant
la consommation de pieces d’'usure de la torche

= Grande puissance de refroidissement 1 500 W, pompe centrifuge puis-
sante et réservoir d'eau de 8 litres

= Informations détaillées a partir de la page 14

11



Titan XQ puls — Générateur de soudage multiprocédés MIG/MAG, onduleur

Une source d’énergie a onduleur qui ne se tarit jamais

Elle demande peu et donne beaucoup.

Fournir un courant de soudage de maniére durable et
économe : telle est la mission de l'onduleur électronique.
La nouvelle technologie d'onduleur Titan convainc méme
dans les conditions de fonctionnement continu les plus ri-
goureuses et les conditions environnementales extrémes.
La clé : un facteur de marche supérieur a la moyenne, un
rendement élevé et la durabilité légendaire des appareils

Disponibilité élevée dans la production -
une vraie béte de somme

avec une température ambiante de 40 °C

Utilisation en tout lieu -

Titan XQ puls ne dit jamais non

= Utilisable dans toutes les conditions climatiques :
chaleur, gel, pluie, neige ou atmospheres
poussiéreuses

= Plage de fonctionnement de -25 °C a +40 °C

= Protégé contre les projections d’eau - Classe
de protection IP23

= Capacité multitensions — fonctionne au choix
avec une tension réseau de 400V, 415V, 460V,
480V ou 500V

Avec la garantie de qualité EWM inégalée

= 3 ans de garantie sur les générateurs de soudage et 5 ans
de garantie sur les transformateurs et redresseurs

= Sans limitation des heures de fonctionnement - méme

en utilisation par 3 équipes, 24 heures sur 24, 7 jours sur 7

3 Years // Years
transformer
and rectifier

ewm-warranty”

3 shifts / 24 hours / 7 days
K‘ *For details visit www.ewm-group.com /

EWM associée a un traitement robuste.

Ces valeurs internes exceptionnelles s'expliquent no-
tamment par le dimensionnement généreux de tous les
composants. Le refroidissement des semi-conducteurs
en particulier garantit la durabilité de ce générateur de
soudage innovant.

Onduleur

*Titan XQ puls 400 / 500
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Commande du ventilateur dans l'onduleur -
économe en énergie

= Ventilateur controlé selon la température et la puis-
sance

= Encrassement réduit et fonctionnement silencieux

Entretien et maintenance aisés

= Acces facile aux composants dans l'unité de puissance

Surveillance du contact a la terre (protection PE)

= Arrét du courant de soudage en cas d'erreur, si des
courants de soudage vagabonds apparaissent

= Protection des cables de terre

Conception généreuse de tous les composants -
réserves de puissance importantes, facteur de
marche élevé 80 % FM

= Longue durée de vie grace a un grand radiateur
pour un échauffement réduit des composants se-
mi-conducteurs

= Haute disponibilité grace a de grandes réserves de
puissance

= Des composants de haute qualité disposés de ma-
niére a étre protégés contre la poussiére et I'encrasse-
ment assurent une grande fiabilité

Module de puissance RCC (Rapid Current Technologie d'onduleur économe en énergie
Control) - grande stabilité de procédé

= Consommation de courant réduite grace a un
= Régulation du courant de soudage numérique rendement élevé et au mode d'économie d’énergie

rapide - méme avec de longs faisceaux de flexibles automatique (fonction de veille)
= Réduit les colits d’électricité et donc de production

La grande initiative d'EWM pour le
développement durable

w Evolution®




Titan XQ puls— Générateur de soudage multiprocédés MIG/MAG, refroidissement de la torche

Une innovation rafraichissante — surtout lorsque cela
chauffe Avec le refroidissement de la torche

Une torche toujours fraiche

Le refroidissement de torche de soudage a l'eau parti-
culierement performant pour les arcs a haute puissance
garantit que la torche reste froide, ce qui réduit les colts
induits pour les piéces d'usure et la maintenance des
torches méme dans les conditions ambiantes les plus
difficiles.

Puissance de refroidissement élevée de
1 500 Watt — des économies directes

= Réduit la consommation de piéces d'usure de la
torche et prolonge sa durée de vie

= Réservoir d'eau de 8 litres, réserves d'eau fraiche suffi-
santes méme pour les longs faisceaux de flexibles

= Permet un travail confortable grace a un refroidisse-
ment sir méme en fonctionnement continu

Configuration individuelle - selon vos souhaits

= Titan XQ est disponible en variante refroidie au gaz
oualeau

= Modéle standard avec pompe 3,5 bar

= Pompe renforcée 4,5 bar pour l'utilisation de longs
faisceaux de flexibles ou en cas de grandes diffé-
rences de hauteur, par exemple pour la construction
navale et la construction de véhicules

Indicateur de niveau -
toujours actualisé

Contréleur de débit de série - I'idée anti-pannes

= Protége les torches refroidies a I'eau contre la sur-
chauffe et les dommages liés a un débit de liquide de
refroidissement insuffisant

Refroidissement
de torche hautes
performances

= Indicateur de niveau de remplissage facilement lisible
avec échelle MIN / MAX
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Peut étre ajouté ultérieurement - si vous n'en
avez pas besoin maintenant

= Le refroidisseur a une conception modulaire et peut
étre mis a niveau ou échangé en quelques mouve-
ments

Surveillance de la température du liquide de
refroidissement - toujours dans le vert

= Protege la torche de soudage contre une surchauffe
due a un liquide de refroidissement chaud

Entretien et maintenance aisés

= Acces facile aux composants dans le refroidisseur

Ventilateur de refroidissement contrélé selon la
température et le régime moteur
= Faible encrassement du refroidisseur et émissions

sonores réduites, car le ventilateur ne tourne qu'en
cas de besoin




Titan XQ puls — Générateur de soudage multiprocédés MIG/MAG, dévidoir Drive XQ

Toujours a la hauteur — avec simplicité et précision

Dévidoir Drive XQ

Il simplifie les taches les plus ardues

Sur les échafaudages difficilement praticables, dans

les positions de travail difficilement accessibles ou

sur les grandes piéces a souder - le dévidoir flexible
Drive XQ est partout un compagnon précieux. Il n'y a
que 13 kg a porter (sans la bobine de fil) avec la poignée
ergonomique et équilibrée - et il peut méme passer

Cache de bobine de fil - protection anti-poussiére avec
fenétre d'inspection

par un trou d’homme. Le dévidage de haute précision

a quatre galets garantit des résultats de soudage
constant, réduit la tension nerveuse et constitue un bon
investissement — avec une longue durée de vie méme en
utilisation intensive en 3/8.

= Protection du fil hermétique a la poussiéere

= Fenétre d'inspection indiquant le niveau de remplissage
de la bobine de fil

= Remplacement simple et aisé de la bobine

= Logement du fil complétement isolé

Systeme de fermeture - toujours fiable

= Méme dans les conditions d’utilisation les plus difficiles,
les portes restent fermées

Equipement - structure intelligente

= Echange sans outil des faisceaux intermédiaires

= Aucune intervention dans la partie électrique n'est
requise grace aux branchements accessibles depuis
I'extérieur

= Faisceau de flexibles a
décharge de traction
avec sangle et tendeur

= Branchements du faisceau
de flexibles protégés

DGC
DGC - régulation électronique du débit de gaz

D‘ﬁ économise pour vous

= Prévention des erreurs de soudage dues a un exces ou
une insuffisance de gaz

= Efficacité grace aux économies de gaz générées par le
réglage précis

= Réglage numérique précis du débit de gaz

= Débit de gaz optimal adapté a la tache de soudage (JOB)
en cours prédéfini en usine

= Débit de gaz précis selon le gaz de protection,
automatiquement et sans conversion pour l'argon,
le mélange gazeux a base d'argon, le CO, et I'nélium

= Pas de bouffée de gaz avec tourbillon lors de 'amorcage
de l'arc grace a une ouverture et fermeture en douceur
de la vanne électrique

= Arrét du soudage en cas de franchissement de la limite
inférieure critique de débit de gaz (bouteille de gaz vide
ou alimentation en gaz interrompue)

= Calcul facilité grace a l'enregistrement de la consommation
de gaz exacte en combinaison avec le logiciel Xnet 2.0
(en option)

16
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Dévidage - précis et pratique

= 4 galets de dévidoir entrainés

gagner du temps
= Remplacement des galets simple, sans outil
= Fixation imperdable des galets

WHS - chauffage de la bobine de fil,

la nouvelle période séche

= Préchauffe le fil de soudage pour prévenir les
dépots d’humidité

= Température régulée sur 40 °C

= Réduit le risque d'inclusions d’hydrogene

= Enroulement automatique du fil permettant de

Fonctions - utiles au quotidien

= Interrupteur a clé — verrouillage de la commande pour
prévenir les manipulations incorrectes

= Commutateur de programme ou mode montée/descente

Eclairage intérieur — pour le remplacement des galets

= Remplacement aisé du fil et commande simple, méme dans
des conditions d'éclairage défavorables

Touche d’enroulement du fil
= Arrét automatique du fil en cas de contact

Touche de test gaz

Branchements - stables et protégés

= Raccord Euro et raccord d’eau installés en retrait
= Protection anti-chocs grace au rebord en plastique en saillie

Systéme de boitier flexFit - robuste et polyvalent

= Structure robuste du bati en aluminium coulé sous pression
= Possibilité de fixation pour glissiéres, pieds en caoutchouc,
jeu de roues, etc.

WRS - capteur de réserve de fil, pas
de surprise pendant le soudage

= Avertissement par un voyant lumineux lorsqu'il ne
reste que 10 % de la bobine de fil

= Minimise le risque d'erreurs de soudure générées
par un manque de fil pendant le soudage

= Une planification proactive de la production réduit
les colts et abaisse ainsi les colts de production en
permettant I'insertion ponctuelle d’'une nouvelle
bobine de fil

17



Titan XQ puls — Générateur de soudage multiprocédés MIG/MAG, dévidoir Drive XQ

On avance — avec précision et durabilité
Coffret dévidoir eFeed

On avance - avec précision et durabilité.

L'avance précise et sans glissement grace a des axes environnementales difficiles, la mécanique construite
d'entrainement sur roulements a billes et les quatre avec précision fait son travail. Le coffret dévidoir précis
galets entrainés individuellement assurent des procédés et robuste garantit des résultats de soudage optimaux
de soudage particulierement stables. Méme en et réduit le stress du soudeur.

fonctionnement continu intensif et dans des conditions

Dévidoir eFeed avec galets moteur sur roulements a billes a 4 entraine-
ments — un progres de plus

Acier
inoxydable
Acier,
Brasage

1 | Aluminium

Galets UNI pour deux diamétres de fil - économisez un changement de galets

2 | Filfourré

= Utilisable directement sans colits supplémentaires, équipé en usine avec galets
UNI pour acier et acier inoxydable 1,0 mm et 1,2 mm

= Des galets UNI sont également disponibles pour 0,8 + 1,0 mm

Galets avec marquage couleur - pour ne pas se tromper

= Des galets avec un repére de couleur pour les différents
diametres de fil

= Toujours le bon équipement grace aux repéres de couleur
= Lecture facile et rapide

Par exemple galets UNI pour @ 1,0 mm  Par exemple @ 1 mm avec rainure Par exemple @ 1T mm avec rainure
a 1,2 mm avec rainure enV (bleu/ en U (bleu/jaune) : pour aluminium  enV (bleu/orange) : pour fil fourré
rouge) : pour acier inoxydable, acier
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Coffret dévidoir eFeed - vos avantages

= Durable et robuste grace a son boitier en aluminium = Remplacement des galets sans outil avec fixation
coulé sous pression imperdable des galets

= Longévité élevée et moins d'abrasion grace au jeu réduit = Protection contre les blessures grace a l'endentement
des galets : les quatre axes d'entrainement sont dotés de couvert
doubles roulements a billes (pas de paliers lisses) = Transmission optimale de la force grace au grand

= Economie de temps grace a un enroulement diamétre de galet (37 mm)
automatique et sans erreur du fil, sans ouverture = 4 galets de dévidoir entrainés

laborieuse de I'entrainement

Acier

inoxydable |, o Force de pression réglable individuellement -
Acier, autant que nécessaire

Brasage

= La force de pression pour les paires de galets avant
et arriére peut étre réglée séparément

= Pour aluminium, acier, acier inoxydable, brasage,
fil fourré

Aluminium |2-2,5
Fil fourré 2,5-3

Dévidage visible - controle total

= Permet un contréle visuel lors de I'enroulement
automatique apres le changement de bobine

Remplacement des galets en seulement 3 étapes
En un temps record, sans outil et avec des piéces imperdables

Ouvrir les supports de Remplacer le galet
galets imperdables




Titan XQ puls — Générateur de soudage multiprocédés MIG/MAG, torche PM avec écran

Prise en main agréable - I'ergonomie au service du soudage
Les torches de soudage professionnelle de la série PM

Elles tiennent les promesses d’'EWM.

Ce qui tient bien en main se manie avec plaisir. Avec

leurs inserts en caoutchouc, les manettes des nouvelles
torches PM ont une ergonomie optimisée quiles rend
agréables a tenir et flexibles a guider. Le travail est facilité,
particulierement dans les positions difficiles. Le design
équilibré des manettes, le poids réduit des torches et

le faisceau de flexibles innovant en format compact

avec protection contre les plis contribuent également a
un soudage sans fatigue. Ainsi, la force requise pour le
guidage de la torche est réduite au minimum. Les touches
de commande et I'affichage graphique de la torche
fonctionnelle se révélent eux aussi pratiques et efficaces :
ils permettent de régler de nombreuses fonctions du
générateur de soudage directement sur la piéce.

Rotule compacte - rayon de déplacement
optimal dans toutes les positions

= Travail agréable grace a la décharge, en
particulier dans les positions difficiles

Protection de la gachette de torche -
prévient les amorcages accidentels

= Haute sécurité — pas d’allumage par
manipulation involontaire

= Protection contre 'endommagement
de la piece

Vos avantages

Réduire les couts de production -

La qualité s’avere payante

= Réduction démontrable de la consommation de
pieces d’'usure des tubes contact et buses de gaz

= Retouches réduites au minimum grace a la réduction
des projections liée a un flux de gaz plus précis

= Réduction de la consommation de gaz de protection
grace a la prévention des pertes de gaz

Inserts en caoutchouc dans la manette -
pour un soudage agréable

= Confort de soudage élevé grace a une forme
de poignée ergonomique et agréable

= Maintien s(r pour un guidage de torche
optimal méme dans les positions difficiles

Longue durée de vie des tubes contact EMW -
la taille est importante

= Pas de surchauffe — transmission optimale de la
chaleur grace a une section de matériau 30 %
supérieure et une assise conique des buses de gaz
dans un logement M7/M9 par rapport aux filetages
traditionnels de taille M6/M8
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Quatre variantes d'utilisation -
le bon choix est garanti

Une torche standard et trois torches  .

fonctionnelles sont disponibles pour le Titan XQ
(détails sur les pages suivantes)

Technologie X -
remplace une ligne pilote supplémentaire
= Travail moins fatigant grace a des faisceaux de
flexibles plus Iégers, sans le poids d’'une ligne
pilote séparée

Eclairage LED intégré -
illumine méme les coins sombres

= Facilite le soudage dans les coins et les
points sombres de la zone de travail

= |'éclairage LED s'allume indépendamment
de la gachette de torche lors du
déplacement de la torche (pas d'erreur de
manipulation)

Quialité de soudage supérieure - plus que bonne Modeles

= Erreurs minimisées grace a un guidage du fil sans erreur — = Torches standard série PM - PM221/301/401G,
rayon de courbure des cols de cygne 40 % plus grands -PM301/451/551W
(a partir de PM 3071) = Série PM S col court -PM451/551WS

= Excellente dissipation thermique dans le corps de torche = Série PM L col long . PM451/551WL

pour un échauffement réduit des pieces d'usure
= Protection gazeuse exceptionnelle de la zone de l'arc
= Contact sir grace a des tubes contact et buses de gaz vissés
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Titan XQ puls — Générateur de soudage multiprocédés MIG/MAG, torche PM avec OLED

Prise en main agréable - I'ergonomie au service du soudage
Les torches de soudage professionnelle de la série PM

Quatre variantes d'utilisation - le bon choix est garanti.

Une torche standard et trois torches fonctionnelles

sont disponibles pour le Titan XQ. Elles se différencient

par leur concept de commande et leurs possibilités
d'affichage. Elles ont toutefois quelque chose en commun :
I'ergonomie parfaite et la qualité robuste EWM. Vous avez

le choix.

PM RD3X

Torche fonctionnelle avec
affichage graphique et

éclairage LED

Possibilités de réglage :

= Courant de soudage et vitesse du fil
= Correction de la tension de soudage
= Mode opératoire de soudage

= Programmes et taches de soudage (JOB)
= Mode opératoire 2 temps / 4 temps

= Gestion des composants:
Sélection des cordons de soudure selon la séquence
de soudage

Affichage:
= Tous les paramétres de soudage et fonctions réglables
= Statut des erreurs et avertissements

PM RD2X

Torche fonctionnelle avec

affichage graphique et

éclairage LED

Possibilités de réglage:

= Courant de soudage et vitesse du fil

= Correction de la tension de soudage
ou

= Programmes de soudage

Affichage :
= Tous les parameétres de soudage réglables
= Statut des erreurs et avertissements
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PM 2U/DX Torche standard PM

= Gachette de torche standard pour tous les
générateurs MIG/MAG

Torche fonctionnelle avec

éclairage LED

Possibilités de réglage :

= Courant de soudage et vitesse du fil

= Correction de la tension de soudage
ou

= Programmes de soudage

= Option de gachette de torche en haut
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